MANUAL DE UTILIZACION Y DATOS DE INGENIERIA Y VENTAS

INCLUYE: KITS DE REPARACION, LOCALIZACION Y SOLUCION DE PROBLEMAS.
INCLUYE LOS MANUALES: Motor neumatico AF044X-XX (n.c de ref. 97999-1466), Extremo de la bomba infe-

RELEASED:
(REV.A)

9-27-12

rior 6710X-XXX (n.° de ref. 97999-600) y Manual de informacion general S-632 (n.° de ref. 97999-624).

MOTOR DE AIRE DE 4-1/4“
43.6:1 RATIO
4" RECORRIDO

AF0443 XXXXXXX-XX-X
BOMBA DE EXTRUSION

[LL]] LEA ESTE MANUAL CON DETENIMIENTO ANTES
DE PROCEDER A LA INSTALACION, USO O REPARACION DE ESTE EQUIPO.

Es responsabilidad de la empresa poner la informacion contenida en este manual en manos del operador. Es recomendable
guardarlo para su futura consulta.

KITS DE REPARACION

DATOS DE LA BOMBA

e Utilice solo piezas auténticas de recambio ARO® para asegurar
la tasa de presion compatible y una vida mas larga.

® 637489 para la reparacion de la seccion del motor neumatico..

e 637317-X4B para la reparacién del extremo de la bomba infe-
rior. Consulte el cuadro de la pagina 2 para conocer la descrip-
cién de las opciones de -X4B.

ESPECIFICACIONES
Serie del modelo (Consulte la tabla de opciones) AF0443XXXXXXX-XX-X
Tipodebomba........................... Air Operated, Extrusion
Double Acting Pump

Ratio...........cooviiiiii 43.6:1
Motorneumatico........................ AF0441-XX

Kit de reparacion del motor ............ 637489

Diametrodelmotor ................... 4-1/4"(10.8 cm)

Recorrido (doble accién) .............. 4"(10.2 cm)

Entrada de aire (hembra)............... 1/2-14N.PTF.-1

Escape de aire (hembra)................ 1-1/4-11-1/2N.PTF.-1

Serie del extremo de la bomba inferior.. 67101-X4X
Kit de reparacion de la bomba inferior 63729X-X4X

Salida de material (hembra) ........... 1/2-14N.PTF.-1
RENDIMIENTO DE LA BOMBA

Rango de presion de la entrada de aire.. 0 - 150 p.s.i.g. (0- 10.3 bar)
Gama de presion de fluido. ........ 0-6549 p.s.i.g. (0-451.7 bar)
Ciclos maximos registrados por minuto . 60
Desplazamiento en pulg.? por ciclo. ... 2.85
Volumen/ciclo ........................... 1.6 0z. (46.7 ml)
Ciclosporlitro........................... 81
Flujo @ 60 ciclos / minuto ............... 0.74 g.p.m. (2.8 L.p.m.)
Nivel de ruido a 40 cpm (60 psi).......... 89.2 db(A)*

* El nivel de la presion acustica de la bomba se ha actualizado a un Nivel acustico
constante equivalente (LAeq) para cumplir con el propésito de ANSI $1.13-1971,
CAGI-PNEUROP S5.1 por medio de cuatro ubicaciones de micréfonos..

INGERSOLL RAND COMPANY LTD
209 NORTH MAIN STREET - BRYAN, OHIO 43506
D (800) 495-0276 * FAX (800) 892-6276 ©2012

www.ingersollrandproducts.com

CCN 46737037

AF0443 XXXXXXX-XX-X

Entrada de aire
1/2-14N.PTF.-1

1l Motor De Aire de
AF0441-XX

A (ver manual AF044X-XX)

\ Seccion espaciador

Conector (ver figura 2)

ugn | "D" Espaciador Rod (3)

2 Y12-6-C Tuerca (3)

Salida de material
(hembra)
1/2-14N.PTF.-1

L 6710X-X4X bomba inferior

“ . (ver manual 6710X-XXX)

ﬁ\ Entrada de material

Figure 1
NOTA: las medidas se muestran en mmy (pulgadas) y solo sirven como referencia.

IIA" (mm) IIBII (mm) Ilcll (mm) IIDII (3)
AF0443X2XX 40.005(1016.1) 24.442(620.8)  16.942 (430.3) 93962
AF0443X7XX 48.905(1242.2) 33.342(846.9) 16.942(430.3) 93962-2
(for -1 model)
AF0443X2XX 42.090 (1069.1) 24.442(620.8) 16.942(430.3) 93962
AF0443X7XX 50.990 (1295.1)  33.342(846.9) 16.942(430.3) 96932-2

IMPORTANTE

Se trata de uno de los cuatro documentos que contienen informacion
relativa a la bomba. Se encuentran disponibles copias adicionales de

estos formularios previa solicitud.
AF0443XXXXXXX-XX-X Manual de utilizacién del modelo(pn 97999-1501)

O S-632 Informacion general: bombas de piston industriales (pn 97999-624)
O 6710X-XXX Manual de utilizacién del extremo de la bomba inferior (pn 97999-600)
O AF044X-XX Manual de utilizacion del motor neumético (pn 97999-1466)
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CUADRO DE DESCRIPCION DEL MODELO

Modelo Extremo de la bomba Kit de reparacion del
de labomba inferior extremo inferior
AF0443XXXXXXXX 6710X-P4X 63729X- P4X
WI— Tipo de émbolo Tipo de émbolo
Opcion del motor neumatico Material de la empaquetadura Material de la empaquetadura
Tipo de émbolo Material himedo Material himedo
Tipo de resorte
ial de la emp dura inferior
Material de la empaquetadura superior
Idoneidad de contenedor
Material humedo
Material himedo
Acero al Carbono S 0 0
300 Acero Inoxidable T 1 1
Idoneidad de Contenedor
5 Galones (35 Ibs) 2 N/A N/A
5 Galones con tirantes extendida 7 N/A N/A
Material de la empaquetadura:
UHMW-PE/PTFE relleno de vidrio escalonado
(superior) GF P P
UHMW-PE (taza inferior)
PTFE relleno de vidrio/UHMWPE escalonado
(superior) GN P P
UHMW-PE (costillas inferiores)
UHMW-PE/piel escalonada (superior) HE r r
UHMW-PE (taza inferior)
UHMW-PE/piel escalonada (superior) HN F F
UHMW-PE (costillas inferiores)
Tipo de resorte
Resorte ondulado mdltiple 4 4 4
Tipo de émbolo
Acero inoxidable con placa de cromo rigida 3 3 3
Acero inoxidable endurecido con piston
. 8 8 8
alternativo
Opcion del motor neumatico
Sin opcién 4 N/A N/A
Regulador de la valvula esférica integrado 1 N/A N/A
DIMENSIONES
VISTA POSTERIOR VISTA SUPERIOR

Entrada de aire
1/4-14N.P.T.F.-1

° G Salida de material
9 K/L
7~ 12°

71

3/8 - 16UNC - 2B a través(4 equidistantes)

AF0443XXXXXXX-XX-X




DESCRIPCION GENERAL

CONEXION DE LA BOMA: SUPERIOR/INFERIOR

Las bombas de chop-check se han disefiado principalmente para
la transferencia de grandes volimenes de liquidos de viscosidad
media y baja. La estructura de acero inoxidable es compatible con
una amplia variedad de liquidos. La bomba inferior se ha disefiado
para facilitar el cebado. La funcién de doble accién viene incluida
de serie en todas las bombas industriales ARO. El material se sumi-
nistra a la salida de descarga de la bomba tanto en el recorrido de
ascenso como en el descenso.

El motor esta conectado al extremo de la bomba inferior a través
de una seccién del espaciador. Esto permite la lubricacién del pren-
saestopas de la empaquetadura superior y evita que el motor se
contamine debido a un desgaste normal y a posibles fugas a través
del prensaestopas de la empaquetadura del material. Asegurese
de llenar el vaso de disolvente de manera adecuada con lubricante
para proteger las empaquetaduras superiores y garantizar una vida
util més prolongada.

/S ADVERTENCIA] PRESION PELIGROSA. No supere la presion
maxima de funcionamiento de 48,4 bar (702 psi) a un pre-
sion del aire de entrada de 8,3 bar (120 psi).

Ratio de la bomba X = Presion maxima del

Presion de entrada al motor de labomba  liquido de labomba

La ratio de la bomba es una expresion de la relacion existente entre la zona del
motor de la bomba y la zona del extremo de la bomba inferior. EJEMPLO: cuando
se suministra al motor una presion de entrada de 10,3 bar (150 psi) con una ratio
de la bomba de 4:1, desarrollara una presién méxima del liquido de 41,4 bar (600
psi) (sin caudal); a medida que se abra el control del liquido, el caudal aumentay
la velocidad de los ciclos del motor hace lo propio para satisfacer la demanda..

/NADVERTENCIA| Consulte la hoja de informacion general,
donde podra encontrar precauciones adicionales de segu-
ridad e informacion importante.

AVISO: puede producirse una expansién térmica si el liquido de los
conductos de material se expone a temperaturas elevadas. Ejem-
plo: los conductos de material situados en tejados sin aislamiento
pueden calentarse con la luz solar. Instale una vélvula de descarga
de presion en el sistema de bombeo.

Se encuentra disponible una etiqueta de advertencia (n.° ref.
92325) previa solicitud.

LOCALIZACION Y SOLUCION DE
PROBLEMAS

Los problemas de la bomba pueden producirse tanto en la seccién
del motor neumatico como en la seccion de la bomba inferior. Uti-
lice estas directrices basicas para determinar la seccion afectada..

La bomba no funciona.
® Asegurese de comprobar primero si los problemas provienen
de una fuente externa a la bomba, como por ejemplo si el dis-
positivo de suministro o la manguera de entrada/salida estan
obstruidos, restringidos o doblados. Despresurice el sistema de
la bomba y elimine cualquier obstruccién de los conductos de
entrada/salida de material.
® (Consulte la seccién de localizacion y solucion de problemas
del manual del motor si la bomba no funciona y/o el motor
neumatico pierde aire.
® Motor dafiado. Reparacion del motor..
La bomba funciona pero no suministra material.
® Consulte la seccion de localizacion y solucién de problemas del
manual del extremo de la bomba inferior.

NOTA: Todas las roscas son a derechas.

1. Coloque el ensamblaje de la bomba en un banco de trabajo.

2. Retire los tres tornillos de cabeza (Y6-128-C) y las arandelas de
seguridad (Y14-750-K) de las tres varillas del espaciador (ver
figura 1).

3. Tire del motor neumatico desde el extremo de la bomba infe-

rior hasta que la varilla del piston del motor se encuentre en la

posicion “baja”y la varilla del extremo de la bomba inferior se

encuentre en la posicién “alta”

Retire el conjunto del motor de aire de las tres “C" varillas

Retire los dos pasadores de Y15-22-S y quite los dos pernos de

(93985). Retire el conector 93960 (ver figura 2).

vk

DETALLES DE LA CONEXION DE LA BOMBA

Varilla del piston del motor de la bomba
Y15-22-S Pasador de chaveta (2)

Conector
93960

93985 Pasador (2)

Baje el émbolo de la bomba

Figura 2

NUEVO MONTAJE

1. Alinee el motor de la bomba con el extremo de la bomba
inferior. Coloque la entrada de aire del motor a 55° respecto a
la salida del material.

2. Coloque el conector 93960 en su lugar e inserte los dos per-
nos (93985) en el conector. Utilice los dos pasadores (Y15-22-
S) para retener los pasadores.

3. Apriete las varillas de tres “C" en la base del motor de aire.

4. Alinee los agujeros en el cuerpo de la bomba inferior con las
tres"C" varillas y diapositivas en los agujeros. Conservar con
las tres tuercas (Y12-6C).

AF0443XXXXXXX-XX-X



CURVAS DE RENDIMIENTO

CICLO POR MINUTO

SUMINISTRO DE AGUA EN LITROS POR MINUTO
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MANUEL D’UTILISATION ET DONNEES SUR LES VENTES ET TECHNIQUES

COMPREND : KITS D’ENTRETIEN, DEPANNAGE, LISTE DES PIECES DETACHEES ET REMONTAGE. RELEASED:  9-27-12
MANUELS COMPRIS : Moteur pneumatique AFO44X-XX (réf. 97999-1466), Extrémité de la pompe inférieure (REV.A)
6710X-XXX (réf. 97999-600) et manuel d'informations générales S-632 (réf. 97999-624).

vaon meromn | TOMATIQUES - AF0443 XXXXXXX-XX-X

4 cOURSE POMPE A EXTRUSION
|.l| LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT D’INSTALLER, D'UTILISER OU DE REPARER
— CET APPAREIL.
Il est de la responsabilité de 'employeur de mettre ces informations a la disposition de l'opérateur. Conserver ce manuel pour s'y référer.
KITS D'ENTRETIEN POMPE DE DONNEES

e Utiliser uniquement des pieces de rechange ARO® pour assurer
la compatibilité avec la pression nominale et une durée de vie AF0443 XXXXXXX-XX-X
la plus longue possible.

e 637489 pour la réparation des moteurs pneumatiques.. _

e 63729X-XXX pour la réparation de I'extrémité de la pompe Admission d'air (femelle)
inférieure. Se reporter au graphique page 2 pour consulter la 1/2-14NPTF.-1
description des options -P4X.

z 1 AF0441-XX Moteur
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES i) T pneumatique
(see manual AF044X-XX)
Série de modeles (voir le tableau de choix) ... AF0443XXXXXXX-XX-X
Typedepompe ..............coovivee. Pneumatique,

Extrusion Pompe a double action ©
Rapport............cciiiiiiini i, 43.6:1 \ Section d'espacement
Moteurs Pneumatiques.................. AF0441-XX C i fiaure 2

Moteur pneumatique. ................. 637489 onnecteur (voir figure 2)
Diamétredumoteur................... 4-1/4"(10.8 cm) —_— —
Course (doubleeffet).................. 4"(10.2 cm) “B” Tige d'écartement «'D" (3)
Admission d’air(femelle)............... 1/2-14N.PTF.-1 i
Sortie d'air (femelle) ................... 1-1/4-11-1/2NPTF.-1 ¥ V126CEcrou3)
Série extrémité de la pompe inférieure.. 67101-X4X B
Kit de réparation de la pompe inférieure 63729X-X4X Matiére oultet (femelle)
Matiére oultet (femelle)................ 1/2-14N.PTF.- 1 1/2-14NPTF.-1
PERFORMANCES DE LA POMPE 6710X-X4Xpompe
Plage de pression d’admission d’air 0- 150 p.s.i.g. (0-10.3 bar) " b inférieure pomp
Plage de pression de fluide......... 0-6549 p.s.i.g. (0-451.7 bar) | (see manual 6710X-XXX)
Cycles a la minute enregistrés max....... 60
Déplacement par cycle N 2.85
Volumeparcycle ........................ 1.6 0z. (46.7 ml) Admissi .
. mission matériaux
Cyclespargallon......................... 81 Figure 1
Débit @ 60 cydes / MinUte """""""" 0.74 gpm (28 Ipm) REMARQUE : Les dimensions sont indiquées en pouces et en mm, et sont fournies a titre de référence uniquement
Niveau de bruita 60 PSI-40 c.p.m....... 89.2 db(A)*
IIA" (mm) IIBII (mm) Ilcll (mm) IIDII (3)
* Le niveau de pression acoustique de la pompe a été mis a jour pour refléter AF0443X2XX 40005 (1016.1)  24.442(6208) ~ 16.942(4303) 93962
un niveau acoustique continu équivalent (Laeq) satisfaisant aux normes ANSI AF0443X7XX 48.905(1242.2) 33342(846.9) 16.942(4303)  93962-2

$1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, en utilisant quatre microphones.
(for -1 model)

AF0443X2XX 42.090 (1069.1) 24.442(620.8)  16.942 (430.3) 93962
AF0443X7XX 50.990 (1295.1)  33.342(846.9)  16.942(430.3) 96932-2

IMPORTANT
This is one of four documents which support the pump. Replacement

copies of these forms are available upon request.
AF0443XXXXXXX-XX-X Manuel d'utilisation de la pompe(pn 97999-1501)

O $-632 Informations générales - Pompes a piston industrielles (pn 97999-624)

O 6710X-XXX Manuel d'utilisation de I'extrémité de la pompe inférieure (pn
97999-600)

O AF044X-XX Manuel d'utilisation du moteur pneumatique (pn 97999-1466)

AF0443XXXXXXX-XX-X



GRAPHIQUE DESCRIPTIF DU MODELE

Modéle Extrémité de lapompe |Kit de réparation de
de pompe inférieure I'extrémité inférieure
AF0443XXXXXXXX 6710X-P4X 63729X- P4X
I_ Type de plongeur Type de plongeur
T OP‘L°“ "fe moteur pneumatique Matériaux des garnitures Matériaux des garnitures
T)?;’:d:,';s‘;'gﬁf“' Matériaux humides Matériaux humides
Matériaux des garnitures inférieures
Matériaux des garnitures supérieures
Qualités de conteneur
Matériaux humides
Matériaux humides
Acier au carbone S 0 0
300 Acier inoxydable T 1 1
Qualités de conteneur
5 Gallons (35 lbs) 2 N/A N/A
5 Gallons avec tirants étendu 7 N/A N/A
Matériaux des garniture:
PE-UHMW/Sections PTFE renforcé de fibre de
verre disposées en étage (sections supéri- GF p p
eures)
UHMW-PE (Coupe du basses)
PE-UHMW/Sections PTFE renforcé de fibre de
verre disposées en étage (sections supéri- N p P
eures)
UHMW-PE (c6tes inférieures)
PE-UHMW/Sections de cuir disposées en étage
(sections supérieures) HF F F
UHMW-PE (Coupe du basses)
PE-UHMW/Sections de cuir disposées en étage
(sections supérieures) HN F F
UHMW-PE (c6tes inférieures)
Type de ressort
Ressort ondulé multiple 4 4 4
Type de plongeur
Acier inoxydable trempé avec revétement 3 3 3
chromé
Acier trempé w / Piston alternatif 8 8 8
Option de moteur pneumatique
Pas d'option 4 N/A N/A
Régulateur a clapet a bille intégré 1 N/A N/A
DIMENSIONS
VUE INFERIEURE VUE SUPERIEURE

Admission d'air
1/4-14N.P.T.F.-1

3/8 - 16UNC - 2B thru (4 équidistants)

AF0443XXXXXXX-XX-X



DESCRIPTION GENERALE

Les pompes a chop-check sont principalement destinées a des
transferts importants de fluides de viscosité faible a moyenne. La
structure en acier inoxydable assure la compatibilité avec de nom-
breux fluides. La pompe inférieure est congue pour un amorcage
simple. La fonction double effet est standard sur toutes les pompes
industrielles ARO. Le liquide sécoule par l'orifice de sortie lors des
courses montantes et descendantes.

Le moteur est connecté a I'extrémité de pompé inférieure par une
entretoise. Ceci permet la lubrification de la garniture d’étanchéité
supérieure et évite la contamination du moteur par I'usure normale
et les fuites éventuelles de la garniture d'étanchéité. S'assurer que
le contenant a solvant est toujours rempli d'un solvant compatible
de maniere appropriée afin de protéger les garnitures supérieures
et de garantie la durée de vie la plus longue possible.

PRESSION DANGEREUSE. Ne pas dépasser
une pression de fonctionnement de 6549 psi (451,7 bar) a
une pression d’admission d'air de 150 psi (10,3 bar).

Rapport de la pompe X pression d’admission vers le moteur de la
pompe = Pression de fluide maximum de la pompe

Le rapport de la pompe est I'expression de la relation entre la section moteur

de la pompe et la section extrémité de pompe inférieure. EXEMPLE : Lorsqu'une

pression d'admission de 150 PSI (10,3 bar) est délivrée au moteur d'une pompe

4:1, elle génére une pression de fluide maximale de 600 PSI (41,4 bar) (sans flux).

A mesure de l'ouverture de la commande de fluide, le débit augmente car le taux

de cycle du moteur augmente pour répondre a la demande..

/SMISEENGARDE| Consulter la fiche d'informations générales

pour connaitre les autres consignes de sécurité et rensei-
gnements essentiels.

NOTIFICATION : Une dilatation thermique peut survenir si le fluide
dans les conduites de matiére est exposé a une température
élevée. Exemple : Les conduites de matiére situées dans une aire
de toit non isolée peuvent étre chauffées par la lumiere du soleil.
Installer une soupape de décharge dans le systéme de pompage.

L'étiquette d’avertissement de remplacement (réf. 92325) est
disponible sur demande.

DEPANNAGE

Des problémes de pompe peuvent se produire dans la section
moteur pneumatique ou dans la section extrémité de pompe
inférieure. Suivre ces directives de base pour déterminer la section
concernée.

La pompe ne démarre pas.

® Commencer par vérifier les problémes potentiels non liés a
la pompe, notamment les flexible d’admission/sortie tordus,
étranglés ou obstrués, et le dispositif de distribution. Dé-
pressuriser le circuit de la pompe et déboucher les conduits
d'admission et de sortie de matiere..

® Consulter la section de dépannage du manuel du moteur si
la pompe ne démarre pas et/ou que le moteur pneumatique
présente des fuites d'air.

® Moteur endommagé. Réparer le moteur..

La pompe démarre, mais ne délivre pas de matiére..
® (Consulter le manuel de I'extrémité de la pompe inférieure pour
plus d'informations de dépannage.

RACCORDEMENT DE LA POMPE - SECTION
INFERIEURE/SUPERIEURE

REMARQUE : Tous les filets sont a droite..

1. Poser la pompe sur un banc de travail.

2. Retirez les trois écrous (Y12-6-C) les trois tiges d’espacement
(voir figure 1).

3. Extraire le moteur pneumatique de I'extrémité de pompe
inférieure jusqu’a ce que la tige de piston du moteur soit en
position basse et la tige de I'extrémité de pompe inférieure en
position haute.

4. Dévisser les tiges trois « C» d'espacement de I'assemblage du
moteur air.

5. Enlevez les deux goupilles d'Y15-22-S et enlevez les deux
goupilles (93985). Retirez le connecteur 93960 (voir figure 2).

DETAIL DU RACCORDEMENT DE LA POMPE

Tige de piston du
moteur de pompe

Y15-22-Sdela
goupille fendue (2)

Connecteur
93960

93985 Goupille (2)

Tige de piston de
pompe inférieure
Figure 2

REMONTAGE

1. Aligner le moteur de pompe sur I'extrémité de la pompe
inférieure. Placer I'admission d‘air du moteur a 55° par rapport
a la sortie de matiere.

2. Positionner le connecteur 93960 en place et insérer les deux
broches (93985) dans le connecteur. Utilisez les deux goupilles
(Y15-22-S) pour conserver les broches.

3. \Visser les tiges d'entretoise trois « C» dans le moteur a air base

4. Alignez les trous dans le bas du corps pompe avec les trois « C
» tringles d'écartement et les glisser dans les trous. Conserver
les trois écrous (Y12-6-C).

AF0443XXXXXXX-XX-X



COURBES DE PERFORMANCES

CYCLE PAR MINUTE
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MANUALE D’USO E DATI TECNICI E DI VENDITA

INCLUDE: SPECIFICHE, KIT DI MANUTENZIONE, INFORMATIVA GENERALE, RISOLUZIONE DEI PROBLEMI.
INCLUDE | MANUALI: Motore pneumatico AF044X-XX (codice art. 97999-1466), Estremita inferiore della pompa

RILASCIATO:
(REV.A)

9-27-12

6720X-XXX (codice art. 97999-600) e Manuale informativo generale S-632 (codice art. 97999-624).

4-1/4" MOTORE PNEUMATICO
43.6:1 RAPPORTO
4" CORSA

AF0443 XXXXXXX-XX-X
POMPA DI ESTRUSIONE

.I PRIMA DI INSTALLARE, METTERE IN FUNZIONE O RIPARARE QUESTA
|._| APPARECCHIATURA, LEGGERE ATTENTAMENTE IL PRESENTE MANUALE.

La distribuzione di queste informazioni agli operatori & responsabilita del datore di lavoro. Si consiglia di conservare il presente manuale come riferimento futuro.

KIT DI MANUTENZIONE DATI DELLA POMPA
¢ Al fine di garantire livelli compatibili di pressione e prolungare
al massimo la durata del prodotto, usare esclusivamente pezzi AF0443XXXXXXX-XX-X
di ricambio di marca ARO®.
e 637489 per lariparazione della sezione motore pneumatico. _
e 63729X-XXX per la riparazione dell'estremita inferiore della Ingresso aria (femmina)
pompa. Per una descrizione delle opzioni -X4B, consultare il 1/2-14NPTF.-1
grafico a pagina 2.
_1l AF0441-XX Motore pneumatico
SPECIFICHE e (vedere manuale AF044X-XX)
Serie modello (refer to option chart) ............ AF0443XXXXXXX-XX-X
Tipodipompa........................... Air operava, pompa a
doppio effetto estrusione

Rapporto .............cooovviivviiiiinn, 43.6:1 \ Distanziale Sezione

Motore pneumatico...................... AF0441-XX )

Kit di riparazione del motore.......... 637489 Connettore (Vedere la Figura 2)
Diametrodel motore.................. 4-1/4"(10.8 cm) ) )

Corsa (a doppia azione) ............... 4"(10.2 cm) “B” - '"D'Astadistanzile 3)
Ingresso aria (femmina)................ 1/2-14N.PTF.-1

Scarico aria (femmina) ................. 1-1/4-11-1/2NPTF.-1 ¥ V12:6-CDado3)

Serie estremita inferiore della pompa ... 67101-X4X
Kit di riparazione pompa inferiore .... 63729X-X4X Uscita materiale (femmina)
Ingresso materiale (femmina).......... 1/2-14N.PTF.-1 1/2-T4N.PTF.-1

RENDIMENTO DELLA POMPA . P

Intervallo di pressione ingresso aria 0- 150 p.s.i.g. (0-10.3 bar) " +— &2’,‘;&:&2@?{ E;?;;‘(’;)e

Gamma di pressione del fluido ... 0-6549 p.s.i.g.(0-451.7 bar)

Cicli max. registrati al minuto............. 60 ]

Spostamento di 3” per ciclo.............. 2.85 ﬁ\

Volume/ciclo............................. 1.6 0z. (46.7 ml) Ingresso materiale

Ciclipergallone.......................... 81 Figura 1

Portata @ 60 cicli / minuto............... 074 g.p-m. (28 Ipm) NOTA: le dimensioni sono espresse in pollici e (mm) e hanno valore puramente indicativo.

Livello di rumorosita a 60 psi-40 cpm... 89.2 db(A)*

“A” (mm) “B” (mm) “C” (mm) “D"(3)

* |l livello di rumorosita é stato aggiornato al Livello di rumorosita continuo AF0443X2XX 40.005(1016.1)  24.442(620.8)  16.942 (430.3) 93962
equivalente (LAeq) per rientrare nello standard $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 AF0443X7XX 48.905(1242.2) 33.342(846.9) 16.942(4303)  93962-2
utilizzando quattro punti microfono.

(per -1 modello)

AF0443X2XX 42.090 (1069.1) 24.442(620.8)  16.942(430.3) 93962

AF0443X7XX 50990 (1295.1) 33.342(8469) 16.942(4303)  96932-2
IMPORTANTE

Il presente documento é uno dei quattro documenti che accompagna-
no la pompa. Le copie di queste schede sono disponibili su richiesta.
AF0443XXXXXXX-XX-X Manuale d'uso del modello (pn 97999-1501)
O S-632Informazioni generali - Pompe a pistone industriali (pn 97999-624)
O 6710X-XXX Manuale d'uso per I'estremita inferiore della pompa (pn 97999-600)
O AF044X-XX Manuale d'uso del motore pneumatico (pn 97999-1466)

AF0443XXXXXXX-XX-X




GRAFICO DESCRITTIVO DEL MODELLO

Modello pompa Estremita inferiore della pompa |Kit di riparazione estremita inferiore
AF0443XXXXXXX-X 6710X-P4X 63729X-P4X
|_ Tipo di stantuffo Tipo di stantuffo
Opzione motore p ico Imballaggio Imballaggio
1T'p° di stantuffo Materiale umido Materiale umido
ipo di molla

Imballaggio inferiore

Imballagglo superlore

Materlale umldo
Materiale umido:
Acciaio al carbonio S 0 0
Acciaio inox 300 T 1 1
Idoneita del contenitore
5 Gallone (35 Ibs) 2 N/A N/A
5 Gallone con tiranti estesa 7 N/A N/A
Imballaggio:
UHMW-PE/riempimento in vetro e inserti in
PTFE (superiore) GF P P
UHMW-PE (serbatoio inferiore)
UHMW-PE/riempimento in vetro e inserti in
PTFE (superiore) GN P P
UHMW-PE (inferiore costole)
UHMW-PE / inserti in pelle (superiore) HE r r
UHMW-PE (serbatoio inferiore)
UHMW-PE/inserti in pelle (superiore) HN F F
UHMW-PE (inferiore costole)
Tipo di molla
Molla ondulata Multiple 4 4 4
Tipo di stantuffo
Acciaio inox indurito con cromatura rigida 3 3 3
Acciaio inox indurito con pistone alternativo 8 8 8
Opzione motore pneumatico
Nessuna opzione 4 N/A N/A
Valvola di regolazione a sfera integrata 1 N/A N/A

DIMENSIONI
VISTA INFERIORE VISTA DALL'ALTO

Ingresso aria

Diametro passante
(per 4 punti equidistanti) da 3/8 - 16UNC - 2B

1/4-14NP.TF.-1

G Uscita materiale

12°
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DESCRIZIONE GENERALE

Lo scopo principale delle pompe a chop-check consiste nella
trasmissione di volumi elevati di liquidi leggeri a media viscosita.
La struttura in acciaio inox le rende compatibili con una vasta
gamma di liquidi. La pompa inferiore & progettata per facilitare
I'adescamento. La funzione a doppia azione e di serie su tutte le
pompe industriali ARO. Il materiale viene fatto confluire verso
I'uscita di scarico della pompa durante le corse ascendente e
discendente.
Il motore ¢ collegato alla pompa inferiore tramite un distanzia-
tore. Cio consente una corretta lubrificazione del pressacavo della
guarnizione superiore e previene la contaminazione del motore
causata dalla normale usura e da eventuali perdite attraverso
il pressacavo della guarnizione del materiale. Verificare che il
contenitore del solvente sia correttamente riempito di lubrificante,
per proteggere le guarnizioni superiori e prolungare la durata del
prodotto.
PRESSIONE PERICOLOSA: non superare la pres-
sione massima di esercizio di 6549 psi (451,7 bar) in caso di
pressione dell’aria in ingresso pari a 150 psi (10,3 bar).

Pressione Max
del liquido nella pompa

Rapporto della pompa X
pressione iningressoversoil =
motore della pompa

Il rapporto della pompa esprime la relazione tra I'area del motore della pompa e
quella dell'estremita inferiore della pompa. ESEMPIO: se al motore di una pompa
con rapporto 4:1 viene fornita una pressione in ingresso pari a 150 psi (10,3 bar),
esso sviluppera una pressione massima del liquido pari a 600 psi (41,4 bar) in as-
senza di flusso. Quando il dispositivo di controllo del liquido & aperto, la portata
crescera all'aumentare della frequenza dei cicli del motore per far fronte alla
richiesta.

/NAVVERTENZA| Per ulteriori precauzioni di sicurezza e altre
informazioni importanti, consultare la scheda informativa
generale.

AWVISO: I'espansione termica puo verificarsi quando il fluido nelle
linee del materiale & esposto a temperature elevate. Esempio: le
linee del materiale situate in un‘area con tetto non isolato possono
riscaldarsi a causa della luce del sole. Installare nell'impianto di
pompaggio una valvola di sfioro della pressione.

E possibile richiedere un‘etichetta di avvertenza (codice art.
92325) sostitutiva.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

| problemi relativi alle pompe possono verificarsi nella sezione mo-
tore pneumatico o in quella dell'estremita inferiore della pompa.
Utilizzare queste linee guida per individuare la sezione interessata.
La pompa non avvia il ciclo.
¢ Controllare che non vi siano problemi non legati alla pompa,
verificando ad esempio che il tubo di entrata/uscita o il
dispositivo di erogazione non siano attorcigliati, limitati o col-
legati. Depressurizzare l'impianto di pompaggio ed eliminare
gli eventuali ostacoli presenti nelle linee di ingresso/uscita del
materiale.
® Qualora la pompa non awvii il ciclo e/o siano presenti perdite
di aria dal motore pneumatico, fare riferimento al manuale del
motore per la risoluzione dei problemi.
® Motore danneggiato. Riparare il motore.

La pompa avvia il ciclo ma non trasporta il materiale.
® Per ulteriori informazioni sulla risoluzione dei problemi, fare
riferimento al manuale sull'estremita inferiore della pompa.

COLLEGAMENTO DELLA POMPA SUPERIORE/INFERIORE

NOTA: tutte le filettature si trovano a destra.

1. Adagiare il gruppo della pompa su un banco da lavoro.

2. Rimuoverei tre dadi (Y12-6-C) dalle tre barre distanziali
(vedere la Figura 1).

3. Allontanare il motore pneumatico dall'estremita inferiore

della pompa finché la biella del motore non raggiungera la

posizione “down” (giu) e la barra dell'estremita inferiore della

pompa hon sara in posizione “up” (su).

Svitare le aste distanziali tre “C" dal motore pneumatico.

Rimuovere i due Y15-22-S coppiglie e togliere i due perni

(93985). Rimuovere il connettore 93960 (vedi figura 2).

vk

DETTAGLIO DEL COLLEGAMENTO DELLA POMPA

Biella del motore pneumatico
Coppiglia Y15-22-5 (2)

Connettore 93960

93985 Pin (2)

Abbassare I'asta del
pompante pompa
Figura 2

RIMONTAGGIO

1. Allineare il motore della pompa con l'estremita inferiore
della pompa. Posizionare I'ingresso dell’aria del motore a 55°
dall'uscita del materiale.

2. Posizionare il connettore 93960 in luogo e inserire i due perni
(93985) nel connettore. Utilizzare le due coppiglie (Y15-22-5)
per mantenere i piedini.

3. Avvitare le barre distanziatrici tre “C" nella base del motore di aria.

4. Allineare i fori nella parte inferiore del corpo pompa con le tre

“C" distanziatore rods e la slitta nei fori. Mantenere utilizzando
i tre dadi (Y12-6-C).

AF0443XXXXXXX-XX-X
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CURVE DI RENDIMENTO
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BEDIENERHANDBUCH, VERTRIEBSINFORMATIONEN UND TECHNISCHE DATEN

INKLUSIVE: SPEZIFIKATIONEN, SERVICE KITS, ALLGEMEINE INFORMATIONEN ZUR PROBLEMBEHANDLUNG. VEROFFENTLICHT: 9-27-12
ENTHALTENE HANDBUCHER. AF044X-XX Druckluftmotor (Art.Nr. 97999-1466), 6710X-XXX Unteres (REV.A)
Pumpenende (Art.Nr. 97999-600) und S-632 Allgemeine Informationen (Art.Nr. 97999-624)..

4-1/4" DRUCKLUFTMOTOR
43.6:1 VERHALTNIS
4" HUB

AF0443 XXXXXXX-XX-X
EXTRUDIEREN-PUMPE

Il DIESES HANDBUCH SORGFALTIG LESEN, BEVOR DIE AUSRUSTUNG
|.‘| INSTALLIERT, IN BETRIEB GENOMMEN ODER GEWARTET WIRD.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, diese Informationen dem Bedienungspersonal zukommen zu lassen. Firr kiinftige Fragen aufbewahren.

SERVICE KITS

PUMP DATEN

* Nur Originalersatzteile von ARO® verwenden, um einen kor-
rekten Nenndruck und maximale Laufzeiten zu gewahrleisten.

* 637489 zur allgemeinen Reparatur aller Druckluftmotoren.

® 63729X-XXX zur Reparatur des unteren Pumpenendes.
Weitere Informationen zu den Optionen fiir -P4X finden Sie im
Diagramm auf Seite 2.

TECHNISCHE DATEN
Modellserie (refer to option chart) ............ AF0443XXXXXXX-XX-X
Pumpentyp Luft betrieben, Extru
sion Doppeltwirkender
Pumpe
Ratio...........cooviiiiiii 43.6:1
Druckluftmotor.......................... AF0441-XX
Reparatur-Kit fiir den Motor............. 637489
Durchmesser des Motors.............. 4-1/4"(10.8 cm)
Hub (doppelt wirkend) ................ 4"(10.2 cm)
Lufteinlass (Buchse).................... 1/2-14N.PTF.-1
Luftabzug (Buchse) .................... 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1
Unteres Pumpenende ................... 67101-X4X
Reparatur-Kit fiir das untere Pumpenende. 63729X-X4X
Materialauslass (Buchse)............... 1/2-14N.PTF.-1
PUMPENLEISTUNG
Lufteinlassdruckbereich.......... 0-150p.s.i.g.(0-10.3 bar)
Fluid-Druckbereich ............... 0-6549 p.s.i.g. (0-451.7 bar)
Max. Umlaufzyklen / Minute............. 60
Verdrangung +++in Kubikzoll pro Zyklus 2.85
Volumen/Zyklus ........................ 1.6 0z. (46.7 ml)
ZyklenproGallone ...................... 81
FlieBen @ 60 Zyklen pro Minute .......... 0.74 g.p.m. (2.8 l.p.m.)

Gerauschpegel bei 60 psi (40 Zyklen / Minute) 89.2 db(A)*

* Der Schalldruckpegel der Pumpe wurde durch einen dquivalenten Dauer-
schallpegel (LAeq) ersetzt, um den Anforderungen gemaR ANSI $1.13-1971 zu
entsprechen. CAGI-PNEUROP S5.1 nutzt vier Mikrofonpositionen.

AF0443 XXXXXXX-XX-X

Lufteinlass (Buchse)
1/2-14N.PTF.-1

_1l AF0441-XX Druckluftmotoren

upm (Siehe Handbuch AF044X-XX)

\ Abstandhalter-Abschnitt

Stecker (Siehe Abbildung 2)

ugn | "D"SpacerRod (3)

2 T Y126-CNut 3)

Materialauslass (Buchse)
1/2-14N.PTF.-1

T 6710X-X4X Untere Pumpe

<« (Siehe Handbuch 6710X-XXX)

ﬁ\ Materialeinlass

Abbildung 1
HINWEIS: Die Abmessungen werden in Zoll und in Millimetern (mm) angegeben und dienen lediglich
zu Referenzzwecken..
IIA" (mm) IIBII (mm) Ilcll (mm) IIDII (3)
AF0443X2XX 40.005(1016.1) 24.442(620.8)  16.942 (430.3) 93962
AF0443X7XX 48.905(1242.2) 33.342(846.9) 16.942(430.3) 93962-2
(fiir 1 Modell)
AF0443X2XX 42.090 (1069.1) 24.442(620.8) 16.942(430.3) 93962
AF0443X7XX 50.990 (1295.1)  33.342(846.9) 16.942(430.3) 96932-2
WICHTIG

Dies ist eines von vier Dokumenten fiir die Pumpe. Ersatzausfertigun-
gen dieser Dokumente sind auf Anfrage erhéltlich.
AF0443XXXXXXX-XX-X Bedienerhandbuch fiir das Modell(pn 97999-1501)
O S-632 Allgemeine Informationen - Industrielle Kolbenpumpen (pn 97999-624)
O 6710X-XXX Bedienerhandbuch fiir das untere Pumpenende (pn 97999-600)
O AF044X-XX Bedienerhandbuch fiir den Druckluftmotor (pn 97999-1466)

AF0443XXXXXXX-XX-X
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PUMPE OPTION MODELLBESCHREIBUNG

Reparatur-Kit fiir das
Pumpe Modell Unteres Pumpenende  |untere Pumpenende
AF0443XXXXXXX-X 6710X-P4X 63729X-P4X
L Kolbentyp Kolbentyp
Optionen fiir den DI Dichtungsmaterii Dichtungsmateri:
Kolbentyp Befeuchtungsma' Befeuchtungsma
Federtyp

Unteres Dichtungsmate

Oberes Dichtungsmater

Container-Eignung

Befeuchtungsmaterial
Wetted Materials
Unlegierter Stahl S 0 0
300 Edelstahl T 1 1
Container-Eignung
5 Gallone (35 lbs) 2 N/A N/A
5 Gallone mit erweiterten Zugankern 7 N/A N/A
Dichtungsmaterial:
Mit UHMW-PE/ glasgefiilltem PTFE versetzt GF p p
(oben) UHMW-PE (Unten Pokal)
Mit UHMW-PE/ glasgefiilltem PTFE versetzt N p p
(oben) UHMW-PE (Unten Rippen)
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (oben) HE F F
UHMW-PE (Unten Pokal)
Mit UHMW-PE/ Leder versetzt (oben) HN F F
UHMW-PE (Unten Rippen)
Federtyp
Mehrere Wellenfeder 4 4 4
Kolbentyp
Geharteter Edelstahl mit Hartverchromung 3 3 3
Geharteter Edelstahl mit Alternativer Kolben 8 8 8
Optionen fiir den Druckluftmotor
Keine Option 4 N/A N/A
Integrierter Kugelventilregler 1 N/A N/A

ABMESSUNGEN

ANSICHT VON UNTEN

ANSICHT VON OBEN

Der Lufteinlass
1/4-14 N.P.T.F.-1

G Materiell Outlet
12°

=
7 i
g f

3/8 - 16UNC - 2B a través(4 Im gleichen Abstand)

14
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Die hacken-Check-Pumpen sind primar die Pumpen von schwerem
Viskose Material mit oder ohne faserige Inhalt. Die Modelle kdnnen
mit einem einzigen Beitrag Aufzug feed, wie eine Topper geben
Versammlung oder zwei Aufzug als eine Kraft Typassembly feed
buchen Gewicht verwendet werden. Die untere Pumpe ist fiir ein-
fache Grundierung und die doppelt wirkend-Funktion ist standard-
mafig in allen ARO Industriepumpen. Material ist an der Pumpe-
Entlastung-Steckdose auf beide die Up und down Strich geliefert.
Der Motor wird (iber einen Abstandshalter an das untere
Pumpenende angeschlossen. Dies ermdglicht eine Schmierung der
oberen Stopfbuchse und verhindert eine Verunreinigung des Motors
aufgrund der normalen Abnutzung sowie eventuelle Leckagen an der
Materialstopfbuchse. Die Losungsmittelschale muss stets mit einer
ausreichende Menge an Schmiermittel gefiillt sein, um die oberen
Dichtunaen zu schiitzen und eine lange Lebensdauer sicherzustellen.
GEFAHRLICHER DRUCK. Der maximale Betrieb-
sdruck am Einlass von 451,7 bar (6549 psi) bei 10,3 bar
(150 psi) darf nicht iiberschritten werden.

Pumpenverhéltnis X = Maximaler Fliissigkeitsdruck

Einlassdruck am Pumpenmotor an der Pumpe
Das Pumpenverhéltnis ist ein Ausdruck fir die Beziehung zwischen dem Raum des
Pumpenmotors und dem Raum des unteren Pumpenendes. BEISPIEL: Wenn der Motor
einer Pumpe mit einem Verhaltnis von 4:1 mit einem Einlassdruck von 10,3 bar (150 psi)
beaufschlagt wird, entwickelt er (ohne Strdmung) einen maximalen Fliissigkeitsdruck
von 41,4 bar (600 psi). Wird der Fliissigkeitsregler gecffnet, steigt der Volumenstrom mit
zunehmender Taktzahl des Motors an, um mit dem Bedarf Schritt zu halten.

/A WARNUNG, Lesen Sie das Beiblatt mit den allgemeinen Informationen.

Es enthalt weitere Sicherheitsanweisungen und andere wichtige Hinweise.

HINWEIS: Ist die Fliissigkeit in den Materialleitungen hohen Temperaturen
ausgesetzt, kann es zu Warmeausdehnung kommen. Beispiel: Materialleitun-
gen im Bereich von nicht isolierten Déchern kénnen sich durch Sonnenein-
strahlung erwdrmen. Installieren Sie ein Druckablassventil im Pumpsystem.
Ersatzwarnetiketten (Art.Nr. 92325) sind auf Anfrage erhaltlich.

Loz

PUMPENANSCHLUSS - OBEN / UNTEN

FEHLERBEHEBUNG

Fehler kdnnen im Bereich des Druckluftmotors oder im Bereich des
unteren Pumpenendes auftreten. Bestimmen Sie anhand der fol-
genden grundlegenden Richtlinien, welcher Bereich betroffen ist.
Die Pumpe lauft nicht an.
® Als erstes sollten alle Probleme ausgeschlossen werden, dir
nicht direkt mit der Pumpe in Verbindung stehen, darunter
geknickte, eingeschrankte oder verstopfte Einlass-/Auslasss-
chlduche oder Auslassvorrichtungen. In diesem Fall miissen
der Druck im Pumpensystem abgelassen und alle Hindernisse
aus den Ein-/Auslassmaterialleitungen entfernt werden.
® Wenn die Pumpe nicht anléuft und/oder Luft am Druckluftmotor aus-
tritt, finden Sie im Motorhandbuch Informationen zur Fehlerbehebung.
® Beschadigter Motor. Den Motor warten.
Die Pumpe lauft an, fordert aber kein Material.
® Weitere Informationen zur Fehlerbehebung finden Sie im
Handbuch fiir das untere Pumpenende.

HINWEIS: Alle Gewinde sind rechtsdrehend.

1. Die Pumpenbaugruppe auf einer Werkbank ablegen..

2. Diedrei (Y12-6-C) Muttern an den drei Abstandshalterstangen
entfernen (siehe Abbildung 1).

3. Den Druckluftmotor am unteren Pumpenende herausziehen,
bis sich die Kolbenstange des Motors in der unteren Position
und die Stange des unteren Pumpenendes in der oberen Posi-
tion befindet.

4. Losen Sie die drei“C" Abstandhalter Stdbe aus der Luft-motor-
assembly.

5. Entfernen Sie die beiden Y15-22-S Splinte und entfernen Sie
die beiden (93985) Pins. Entfernen der 93960 Connector (siche
Abbildung 2).

PUMPENANSCHLUSS - DETAILS

Kolbenstange des Pumpenmotors
Y15-22-S Splint (2)

Connector
93960

93985 Klemme (2)

Pumpe Kolbenstange zu senken

Abbildung 2

REASSEMBLIERUNG

1. Richten Sie den unteren Pumpe Ende Druckbolzen mit der
Kolbenstange der Luft-motor. Positionieren Sie die Luftzufuhr
der motor 55 ° aus der materiellen Steckdose.

2. Positionieren der 93960 Connector vorhanden und legen Sie
die beiden (93985) Stifte in den Anschluss. Verwenden Sie die
beiden Splinte (Y15-22-S), um die Pins zu behalten.

3. Schrauben Sie die drei “C"-Abstandhalter-Stangen in die base
Druckluftmotors.

4. Richten Sie die Bohrungen in den Unterkdrper der Pumpe
mit den drei “C" Abstandhalter Stabe und schieben Sie in die
Locher. Behalten Sie mit drei Muttern (Y12-6-C).

AF0443XXXXXXX-XX-X
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LEISTUNGSKURVEN

ZYKLEN PRO MINUTE

0 50 100 150 200
5000 - ——— | =T 1180
\ | Leistung auf 90 Beutel Getriebedl bei Umgebungstemperatur | 120 p.s.i.

| 120p.sT -=~ 74160
4004 N e
~ ! , _-17%0psi {140
2 ~90ps.i SN L _--120 =
§ 300(: — - el — 60 pSL_: %
2 ! \ N ' H100 1
a | - A ] O
zZ N e .- ] o)
[T | e - . é
5 2000 AN ] 1% ¢
- s -, ’ o 4 L
\,:\\’ g \ ; L3L
1004 L 140
L :;’ . \ \\_: 20
, :’/‘ - \\\E
0 b D —— e il ()
0 0.25 0.5 0.75 1 1.25 15 1.75
US-GALLONEN PRO MINUTE WASSERFORDERMENGE
ZYKLEN PRO MINUTE
0 50 100 150 200
35 — - I T 190
| Leistung auf 90 Beutel Getriebedl bei Umgebungstemperatur | 1
8.3ba —180
30 83bar f- _
.- i w
o7 _..-470 &
25 A — e ; 2
5 .-~ _J-76.2bar 460 o
v 6.2ba I A T i
(@] 20 - N = - == —] 50 5
7 \,.' Lo .4" 4.1 bar ] I
% . i .- : = < -7 : 8
TTS K - 440 2
& %\ ‘ : <& ] 0
. a P Pl T
\, 7. - —4 30 LéJ
10 PRI N P ] LDL
: ”. ’ ) \ \ = 20 =
50 A i _
- L7, =110
’: . \\\
Ol ] :
0 m— 0
0 1 2 3 4 5 6
LITER PRO MINUTE WASSERFORDERMENGE
16 AF0443XXXXXXX-XX-X



GEBRUIKERSHANDLEIDING en VERKOOP- en TECHNISCHE INFORMATIE

INCLUSIEF: SPECIFICATIES, SERVICE KITS, ALGEMENE INFORMATIE, OPLOSSEN VAN PROBLEMEN.

UITGEBRACHT:9-27-12

MET HANDLEIDINGEN: AF044X-XX Pneumatische motor (onderdeelnr, 97999-1466), 6720X-XXX Onderste pompdeel (onderdeelnr, 97999-788) (REV. A)

&$5-632 Handleiding algemene informatie (onderdeelnr. 97999-624).

4-1/4" PNEUMATISCHE MOTOREN
43.6:1 RATIO
4" SLAG

AF0443 XXXXXXX-XX-X
EXTRUSIE POMP

|.l| LEES DEZE HANDLEIDING ZORGVULDIG DOOR VOORDAT U DEZE APPARAT UR

INSTALLEERT, BEDIENT OF ONDERHOUDT.

Het is de verantwoordelijkheid van de werkgever dat de gebruiker over deze informatie beschikt. Bewaren voor gebruik op een later tijdstip.

SERVICE KITS

e Uitsluitend originele ARO®-onderdelen gebruiken met het oog
op compatibele druk en maximale levensduur.

o 637489 voor algemene reparaties aan alle pneumatische motoren.

e 63729X-XXX voor reparatie van de onderkant van de pomp.
Verwijs naar de grafiek op volgende pagina voor beschrijving
van - P4X opties

SPECIFICATIES
Model serie (Verwijs naar de grafiek optie) . . . . ... AF0443XXXXXXX-XX-X
TypePomp.............cooiiiiiiii, Lucht bediend,Extrusie
Dubbele Slag Pomp
Ratio..................oeeeiiill, 43.6:1
Pneumatische Motor .................... AF0441-XX
Reparatiekit Motor .................... 637489
DiameterMotor ....................... 4-1/4"(10.8 cm)
Slag (DubbeleSlag) ................... 4"(10.2 cm)
Luchtinlaat (vrouwelijk)............... 1/2-14N.PTF.-1
Lucht uitlaat (vrouw) .................. 1-1/4-11-1/2N.PTF.-1
Serie onderste Pompdelen .............. 67101-X4X
Reparatiekit Onderste Pompdeel ..... 63729X-X4X
Materiaaluitlaat (vrouwelijk).......... 1/2-14N.PTF.-1
OPBRENGST POMP
Drukbereik luchtinlaat............ 0-150ps.i.g. (0-10.3 bar)
Fluid drukbereik.................. 0-6549 p.s.i.g. (0-451.7 bar)
Maximaal gereg. omwentelingen/minuut 60
Verplaatsing in In. ® per omwenteling ... 2.85
Volume/omwenteling.................... 1.6 0z. (46.7 ml)
Omwentelingenpergallon............... 81
Flow @ 60 cycli/minuut ................. 0.74 g.p.m. (2.8 L.p.m.)

Geluidsniveau @ 40 c.p.m- 60 p.s.i. ..... 89.2 db(A)*

* 2 De geluidsdruk van de pomp is bijgewerkt en wordt nu weergegeven als een equivalente

waarde over langere tijd (LAeq) in overeenstemming met ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1, waarbij gebruik
wordt gemaakt van microfoons op vier locaties.

POMP GEGEVENS
AF0443XXXXXXX-XX-X
] Luchtinlaat (vrouwelijk)
1/2-14N.PTF.-1
AF0441-XX Pneumatische motor
up (Raadpleeg de handleiding van AF044X-XX)
\ Spacer sectie
Connector (zie figuur 2)
ugn | "D"SpacerRod (3)
& Y126-C Moer (3)
Materiaaluitlaat (vrouwelijk)
1/2-14N.PTF.-1
uen . 6710X-X4X Onderste Pomp
- Raadpleeg de handleiding van 67 10X-XXX|
- ﬁ\ Materiaal inlaat
Figure 1
OPMERKING: De afmetingen worden weergegeven in mm en (inches) en dienen uitsluitend ter indicatie.
IIA" (mm) IIBII (mm) Ilcll (mm) IIDII (3)
AF0443X2XX 40.005(1016.1) 24.442(620.8)  16.942(430.3) 93962
AF0443X7XX 48.905(1242.2) 33.342(846.9) 16.942(430.3) 93962-2
(for -1 model)
AF0443X2XX 42.090 (1069.1) 24.442(620.8) 16.942 (430.3) 93962
AF0443X7XX 50.990(1295.1) 33.342(846.9) 16.942(430.3) 96932-2
BELANGRIJK

De handleiding is één van de vier documenten die betrekking hebben
op de pomp. Extra exemplaren zijn op aanvraag verkrijgbaar.
AF0443XXXXXXX-XX-X Gebruikershandleiding model (pn 97999-1501)
O S-632 Algemene informatie - Industriéle pompen met zuiger (pn 97999-624)
O 6710X-XXX Gebruikershandleiding onderste pompdeel (pn 97999-600)
[0 AF044X-XX Gebruikershandleiding pneumatische motor (pn 97999-1466)

AF0443XXXXXXX-XX-X-(nl)
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OVERZICHT MET MODELBESCHRIJVING

Nat materiaal:

Model Pomp

Onderste Pompdeel

Reparatiekit Onderste Deel

AF0443XXXXXXX-X

\\ Type plunjer
yp
Nat materiaal

Optie pneumatische motor

Type veer
Materiaal pakking onder
Materiaal pakking boven
Geschiktheid van container

6710X-P4X
Type plunjer
Materiaal pakking
Nat materiaal

63729X-P4X

Type veer
Materiaal pakking
Nat materiaal

Koolstofstaal S 0 0

300 Roestvrij Staal T 1 1

Container Geschiktheid

5 Gallon (35 Ibs) 2 N/A N/A

5 Gallon Met Uitgebreide Stropdas Staven 7 N/A N/A

Materiaal pakking:

UHMW-PE/Met glas gevuld PTFE (boven) GF p p

UHMW-PE (lagere cup)

UHMW-PE /Met glas gevuld PTFE (boven) N p p

UHMW-PE (lagere ribben)

UHMW-PE / Leer (boven) HE r r

UHMW-PE (lagere cup)

UHMW-PE / Leer (boven) HN F F

UHMW-PE (lagere ribben)

Type Veer

Meerdere Golfveer 4 4 4

Type Plunjer

Gehard verchroomd roestvrij staal 3 3 3

Gehard roestvrij staal / alternatieve zuiger 8 8 8

Optie Pneumatische Motor

Geen optie 4 N/A N/A

Geintegreerde regelaar met kogelkraan 1 N/A N/A
AFMETINGEN

ONDERAANZICHT

Bovenaanzicht

Luchtinlaat
(1/2-14NPTF.-1)

10,3 mm (0,406) diameter door (4 met gelijke afstand)

Materiéle stopcontact

12°

18
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ALGEMENE BESCHRIJVING

POMPAANSLUITING - BOVEN/ONDER

“De pompen met chop-check zijn hoofdzakelijk bedoeld voor het
verpompen van grote hoeveelheden vloeistoffen met een lage en
gemiddelde viscositeit. Dankzij de roestvrijstalen constructie zijn
de pompen geschikt voor een scala aan vloeistoffen. De toevoer
naar de onderste pomp is eenvoudig. Alle ARO industriéle pompen
zijn standaard dubbelwerkend. Het materiaal wordt zowel tijdens
de opwaartse als neerwaartse slag naar de

uitlaat van de pomp verplaatst.”

De motor wordt op het onderste pompdeel aangesloten met een
tussenstuk. Hierdoor wordt de gleuf van de bovenste pakking
gesmeerd en wordt de motor niet verontreinigd als gevolg van
gebruikelijke slijtage en eventuele lekkage via de gleuf voor de
pakking van het materiaal. Let op dat de kom voor het oplosmid-
del voldoende smeermiddel bevat met het 0og op adequate bes-
cherming van de bovenste pakkingen en een optimale levensduur.

[AWAARSCHUWING| GEVAARLIJKE DRUK. Overschrijd niet de
maximale werkdruk van 48,4 bar (702 p.s.i.) bij een inlaat-
luchtdruk van 8,3 bar (120 p.s.i.).

Pompratio X = Maximale vloeistofdruk

Inlaatdruk naar pompmotor Pomp
Pompratio is de verhouding tussen de pompmotor en het onderste pompdeel.
VOORBEELD: Wanneer de inlaatdruk van de motor van een pomp met een ratio
van 4:1 10,3 bar (150 p.s.i.) is, kan de vloeistofdruk (niet stromend) maximaal 41,4
bar (600 p.s.i) bereiken - zodra de vloeistof gaat stromen, neemt de stroomsnel-
heid toenaarmate de motor meer omwentelingen maakt om aan de vraag te
vdoen.

[AWAARSCHUWING] Zie algemeen informatieblad voor aanvul-
lende voorzorgsmaatregelen met betrekking tot veiligheid
en belangrijke informatie.

OPMERKING: Thermische uitzetting kan optreden wanneer

de vloeistof in de materiaalleidingen wordt blootgesteld aan
verhoogde temperaturen. Voorbeeld: Materiaalleidingen bij een
niet-geisoleerd dak kunnen opwarmen door zonlicht. Installeer
een overdrukklep in het pompsysteem.

Extra waarschuwingsetiket (onderdeelnr. 92325) is op aan-
vraag leverbaar.

PROBLEMEN OPLOSSEN

Pompproblemen kunnen zich voordoen in het motorgedeelte en
het onderste pompdeel. Aan de hand van deze basisrichtlijnen
kunt u bepalen waar de problemen optreden.

Pomp draait niet.
® Controleer eerst of er geen sprake is van problemen die los van
de pomp staan, zoals knikken in de in-/uitlaatslang, te korte of
niet aangesloten in-/uitlaatslangen of het doseersysteem. Haal
de druk van het pompsysteem en verhelp eventuele proble-
men in de in-/uitlaatleidingen.
® Zie de handleiding van de motor indien de pomp niet draait
en/of de pneumatische motor lucht lekt.
® Schade aan motor. Repareer de motor.
Pomp draait maar voert geen materiaal uit.
® Zie de handleiding van het onderste pompdeel voor het oplos-
sen van andere problemen.

OPMERKING: Alle draad is rechts.

1. Plaats de pomp op een werkbank.

2. Verwijder de drie (Y12-6-C) moeren van de drie afstandsstan-
gen (afbeelding 1).

3. Trek de pneumatische motor van het onderste pompdeel
totdat de zuigerstang van de motor omlaag komt en de stang
van het onderste pompdeel omhoog.

4. Schroef de spacer staven drie’ C’ uit de lucht motor assem-
blage.

5. Verwijder de twee Y15-22-S splitpennen en (93985) verwi-
jderen de twee pinnen. Verwijder de 93960 connector (zie
figuur 2).

DETAIL POMPAANSLUITING

Zuigerstang pompmotor

Y15-22-S Splitpen (2)

Connector
93960

93985 Pin (2)

Lagere pomp plunjer Rod

Figure 2

OPNIEUW MONTEREN

1. Leg de pompmotor op één lijn met het onderste pompdeel.
Plaats de luchtinlaat van de motor in een hoek van 55° ten
opzichte van de materiaaluitlaat.

2. Plaats de 93960 connector in plaats en de twee invoegen
(93985) pennen op de connector. Gebruik de twee splitpen-
nen (Y15-22-S) wilt behouden de pinnen.

3. Schroef de spacer staven drie’ C*in de lucht motor basis.

4. Lijn de openingen in het onderlichaam van de pomp met de
drie’ C’ spacer staven en schuif in de gaten. Behouden met
behulp van de drie noten (Y12-6-C).

AF0443XXXXXXX-XX-X-(nl)
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OPBRENGSTCURVEN
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@
MANUAL DO OPERADOR, DADOS DE VENDAS E INFORMACOES TECNICAS

INCLUINDO: ESPECIFICACOES, KITS DE SERVICO, INFORMAGOES GERAIS , RESOLUCAO DE PROBLEMAS.  LANCADO:  9-27-12

MANUAIS INCLUIDOS: AF044X-XX Motor pneumético (pn 97999-1466), 6720X-XXX Bomba inferior (REV.A)
(pn 97999-600) & S-632 Manual de informacéo geral (pn 97999-624).

4-1/4" M(')TORES PNEUMATICOS A F 0443 XXXXXXX'XX'X
o anclo BOMBA DE EXTRUSAO

.I LEIA ESTE MANUAL ATENTAMENTE ANTES DE INSTALAR,
|| OPERAR OU PROCEDER A MANUTENCAO DESTE EQUIPAMENTO.

E da responsabilidade do operador disponibilizar esta informacéao ao operador. Guarde para consultas futuras.

KITS DE SERVICO BOMBA DE DADOS
o Utilize apenas pecas sobresselentes ARO® de origem como
forma de garantir uma taxa de pressado compativel e uma vida AF0443 XXXXXXX-XX-X
atil mais longa.
e 637489 para reparacdo da seccao do motor pneumatico. _
e 63729X-XXX para reparacao da bomba inferior. Consulte o Entrada de ar (fémea)
quadro na pagina 2 para obter a descricao das opcdes -P4X. 1/2-14NPTF.-1
ESPECI FICACOES _1l AF0441-XX Motor pneumatico
. - (see manual AF044X-XX)
Série do modelo (refer to option chart). . .. ... AF0443XXXXXXX-XX-X A
Tipodebomba........................... Operado de ar, bomba
de dupla acao de extrusdo
Racio.............ooevvvel L, 43.6:1 ©
Motores Pneumaticos.................... AF0441-XX \ Secdo de espacador
Kit de reparacao do motor............. 637489 c fiaura 2
Diametrodomotor.................... 4-1/4"(10.8 cm) onector (ver figura 2)
Curso (duplaacgao) ................... 4"(10.2 cm) —
Entradadear (fémea).................. 1/2-14NPTF.- 1 “B” D" Espacador Rod (3)
Escapedear (fémea)................... 1-1/4-11-1/2N.PTF.-1
Série do lado inferior dabomba......... 67101-X4X G YI26CPoral3)
Kit de reparacdao da bomba inferior ... 63729X-X4X ) o
Entrada de material (fémea) ........... 1/2-14NPTF.-1 Saida de material (fémea)
1/2-14N.PTF.-1
DESEMPENHO DA BOMBA
Intervalo de presséo da entrada de ar 0- 150 p.s.i.g. (0-10.3 bar) 6710X-X4X inferior bomba
Faixa de pressao defluido ........ 0-6549 ps.i.g. (0-451.7 bar) " +— (see manual 6710X-XXX)
Ciclos recebidos maximo/minuto......... 60
Deslocacao em.3 porciclo ............... 2.85 ]
Volume/ciclo....................ooeeet. 1.6 0z. (46.7 ml) ﬁ\
Ciclosporgaldo.......................... 81 .
. E |
Fluxo @ 60 ciclos / minuto ............... 0.74 g.p.m. (2.8 L.p.m.) Figura 1 ntrada de materia
Nivel de ruido @ 60 p.S.i. -40 cpm...... 89.2 db(A)* NOTA: As dimensées sao indicadas em polegadas e (mm) e sdo fornecidas apenas para consulta.
* QO nivel de pressio sonora da bomba foi actualizado para um nivel sonoro con- “A” (mm) “B” (mm) “C" (mm) “D"(3)
tinuo equivalente (LAeq) de acordo com a ANSI S1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1 AF0443X2XX 40.005(1016.1) 24.442(620.8)  16.942 (430.3) 93962
utilizando quatro localizagdes de microfones. AF0443X7XX 48.905(1242.2) 33.342(846.9) 16.942 (430.3) 93962-2

(para -1 modelo)
AF0443X2XX 42.090 (1069.1) 24.442(620.8)  16.942 (430.3) 93962
AF0443X7XX 50.990(1295.1) 33.342(846.9) 16.942(430.3) 96932-2

IMPORTANTE
Este é um dos quatro documentos que suporta a bomba. Estdo dis-
poniveis copias de substituicao destes formularios a pedido.
AF0443XXXXXXX-XX-X Manual do Operador do modelo (pn 97999-1501)
O S-632 Informacdo geral - bombas de pistéo industriais (pn 97999-624)
O 6710X-XXX Manual do operador da bomba inferior (pn 97999-600)
O AF044X-XX Manual do operador do motor pneumético (pn 97999-1466)
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QUADRO DE DESCRICAO DO MODELO

Modelo da bomba Bomba inferior Kit de reparacao da bomba inferior
AF0443XXXXXXX-X 6710X-P4X 63729X-P4X
Tipo de émbolo Tipo de émbolo
Opcéao de motores pneumaticos Material de embalagem Material de embalagem
_II'PO de émbolo Material em contacto Material em contacto
ipo de mola P PR

Material de embalagem inferior com liquidos com liquidos

Material de embalagem superior

Adequacao do recipiente

Material em contacto com liquidos
Material em contacto com liquidos
Aco carbono S 0 0
300 Aco inoxidavel T 1 1
Adequacéo do recipiente
5 Galdo (35 Ibs) 2 N/A N/A
5 Galao com tirantes estendidos 7 N/A N/A
Material de embalagem:
UHMW-PE/ PTFE escalonado com fibra de
vidro (superior) GF P P
UHMW-PE (copo inferior)
UHMW-PE/ PTFE escalonado com fibra de
vidro (superior) GN P P
UHMW-PE (costelas inferiores)
UHMW-PE/ Couro escalonado (superior) HE F r
UHMW-PE (copo inferior)
UHMW-PE/ Couro escalonado (superior) HN F F
UHMW-PE (costelas inferiores)
Tipo de mola
Muiltiplas mola ondulada 4 4 4
Tipo de émbolo
Aco inoxidavel endurecido ¢/ cromagem dura 3 3 3
Aco inoxidavel endurecido ¢/ Pistao alternativo 8 8 8
Opcao de motores pneumaticos
Sem opgdes 4 N/A N/A
Regulador da vélvula de esferas integrado 1 N/A N/A

DIMENSOES
VISTA INFERIOR VISTA SUPERIOR

Entrada de ar

1/4-14N.P.TF.-1

3/8 - 16UNC - 2B de diametro (4 com espacos iguais)

G Saida de material

12°
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DESCRICAO GERAL

As bombas de chop-check foram inicialmente desenvolvidas para
a transferéncia de alto volume de fluidos com um indice de visco-
sidade baixo e médio. A construcao em aco inoxidavel permite a
compatibilidade com uma ampla variedade de fluidos. A bomba
inferior foi desenvolvida para uma purga facil. A caracteristica

de dupla accdo é padrao em todas as bombas industriais ARO. O
material é colocado na saida de descarga da bomba em ambos os
cursos superior e inferior.

O motor é conectado a bomba inferior através de uma espacadora.
Deste modo, é realizada a lubrificacao do bucim da embalagem
superior e a contaminacao do motor devido ao desgaste normal e
a eventuais fugas no bucim da embalagem de material é evitada.
Certifique-se de que a taca de solvente est4 devidamente cheia
com lubrificante para proteger as embalagens superiores e garan-
tir uma vida util mais longa.

PRESSAO PERIGOSA. Nao exceda a pressao
maxima de funcionamento de 451,7 bar na pressao do ar
de entrada de 10,3 bar.

Racio da bomba X pressao = Pressao maximo do
de entrada para o motor da bomba fluido da bomba
Pump ratio is an expression of the relationship between the pump motor area
and the lower pump end area. EXAMPLE: When 150 p.s.i. (10.3 bar) inlet pressure
is supplied to the motor of a 4:1 ratio pump, it will develop a maximum of 600
p.s.i. (41.4 bar) fluid pressure (at no flow) - as the fluid control is opened, the flow
rate will increase as the motor cycle rate increases to keep up with the demand.

/NADVERTENCIA| Consultar a folha de informagées gerais quan-
to a precaugdes de seguranca adicionais e informagées
importantes.

AVISO: A expansao térmica pode ocorrer quando o fluido na linha
de material é exposto a temperaturas elevadas. Exemplo: As linhas
de material localizadas numa area do telhado néo isolada podem
aquecer devido a luz solar. Instale uma vélvula de escape de
presséo no sistema de bombagem.

Etiqueta de aviso para substituicao (pn 92325) disponivel a
pedido.

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Os problemas da bomba podem ocorrer na sec¢do do motor
pneumatico ou na seccao da bomba inferior. Utilize estas direc-
trizes basicas para ajudar na determinacgdo da seccéo afectada.

Bomba nao faz o ciclo.

® Certifique-se de que, primeiro, verifica quanto a problemas
nao relacionados com a bomba, incluindo mangueira de en-
trada/saida ou dispositivo dispensador dobrado, obstruido ou
tapado. Despressurize o sistema da bomba e elimine quaisquer
obstrugdes nas linhas de material de entrada/saida.

® Consulte o manual do motor quanto a resolugéo de problemas
caso a bomba ndo faca o ciclo e/ou se se verificarem fugas de
ar no motor pneumatico.

® Motor danificado. Repare o motor.

Bomba faz o ciclo mas nao fornece o material.
® Consulte o manual da bomba inferior quanto a resolugéo de
problemas.

CONEXAO DA BOMBA - SUPERIOR/INFERIOR

NOTA: Todas as roscas sao direitas.

1. Coloque o conjunto da bomba numa bancada.

2. Remova as trés porcas (Y85-29-C) das trés hastes espacadoras
(ver figura 1).

3. Puxe o motor pneumatico da bomba inferior até a haste do

pistdo do motor estar na posicao “para baixo” e a haste da

bomba inferior estar na posicao “para cima’”.

Desaparafuse as hastes do espacador “C" do conjunto motor ar.

Remover os dois Y15-S-22 contrapinos e remover os dois pinos

(93985). Remova o conector 93960 (Ver Figura 2).

vk

DETALHE DE CONEXAO DA BOMBA

Haste do pistao do motor da bomba
Cavilha de Y15-22-5 (2)

Conector
93960

93985 Pin (2)

Haste do pistao da bomba inferior

Figura 2

NOVA MONTAGEM

1. Alinhe o motor da bomba com a bomba inferior. Posicione a
entrada de ar do motor a 55° da saida do material.

2. Posicdo do conector 93960 no lugar e inserir os dois pinos
(93985) ao conector. Use os dois pinos do contrapino de (5-22-
Y15) para reter os pinos.

3. Ashastes do espacador “C" o parafuso na base do motor de ar.

4. Alinhe os orificios no corpo da bomba inferior com os trés

“C"hastes de espacador e deslize nos orificios. Manter as trés
porcas (Y12-6-C).

AF0443XXXXXXX-XX-X
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CURVAS DE DESEMPENHO
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P
INSTRUKCJA OBStUGI ORAZ DANE HANDLOWE | TECHNICZNE

W TYM: SPECYFIKACJE, SERVICE KITS, INFORMACJE OGOLNE, ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW WYDANY: 9-27-12
ZAWIERA INSTRUKCJE: silnik pneumatyczny AF044X-XX (nr 97999-600), dolny koniec pompy 6710X-XXX (nr (REV.A)
97999-600) oraz informacje ogolne S-632 (nr 97999-624).

4-1/4" SILNIKI PNEUMATYCZNE

43.6:1 WSPOLCZYNNIK AF0443 X000 -XX-X
47suw POMPY EKSTRUZJI

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UiYTKOWANIA, INSTALACJILUB
SERWISOWANIA URZADZENIA NALEZY ZAPOZNAC INSTRUKCJA.

Obowiazkiem pracodawcy jest przekazanie tych informacji osobie obstugujacej urzadzenie. Zachowac do przysztego uzytku.

ZESTAWY SERWISOWE POMPA DANYCH
*  Aby zapewnic¢ odpowiednia wartos¢ cisnienia i jak najdtuzszy czas
uzytkowania, nalezy uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych ARO®, AF0443XXXXXXX-XX-X
* 637489 do 0gdlnych napraw wszystkich silnikéw pneumatycznych.
. 637}1 ?-Xle do naprawy doI.nego korica pompy. Opis opcji -X4B ] Wiot powietrza (zewnetrzny)
znajduje sie w tabeli na stronie 2. 1/2-14NPTF.- 1
SPECYFIKACJE
1l AF0441-XX
Seria modelu (odnosza sie do opgjiwykresu) . . . .. ... .. AF0443XXXXXXX-XX-X upr SILNIKI PNEUMATYCZNE
TYPPOMPY. ..., Air Operated, Extrusion (w podreczniku AFO44X-XX)
Double Acting Pump
Wspétczynnik......................ocee. 43.6:1
Silnik pneumatyczny .................... AF0441-XX | . .
Zestaw do naprawy silnika ............. 637489 Sekgji dystansowe
Srednicasilnika........................ 4-1/4"(10.8 cm) tacznik (patrz rysunek 2)
Posuw (dwustronny) .................. 4"(10.2 cm)
Wlot powietrza (zewnetrzny)........... 1/2-14N.PTF.-1 gy | "D"SpacerRod (3)
Powietrza wydechowego(zewnetrzny)... 1-1/4-11-1/2NPTF.-1
Seria dolnego konca pompy............. 67101-X4X ——=  — Y12:6-C Nakretka(3)
Zestaw do naprawy dolnej pompy .... 63729X-X4X .
Wilot materiatu (zewnetrzny)........... 1/2-14N.PTF.-1 Wlot materiatu (zewnetrzny)
s 1/2-14NPTF.- 1
WYDAJNOSC POMPY
Zakres ci$nienia na wlocie powietrza  0- 150 p.s.i.g. (0- 10.3 bar)
Zakres cisnieniaptynu............ 0-6549 p.s.i.g. (0-451.7 bar) uen 6710X-X4X Untere Pumpe
Maksymalna liczba cykli na minute...... 60 ¢ T (w podreczniku 6710X-XXX)
Wydatek w calach szesciennych na cykl . 2.85 —
Objetosé/cykl............ccovvvvviii.t. 1.6 0z. (46.7 ml)
Liczbacyklinagalon..................... 81 ﬁ\
Przeplyw @ 60 cyklinaminute .......... 0.74 g.p.m. (2.8 L.p.m.) R k1 Wilot materiatu
Poziom hatasu przy 60 funtach ysune
na cal kwadratowy —40 cykli na minutg 89.2 db(A)* UWAGA: Wymiary zostaty podane w calach oraz milimetrach wytacznie w celach referencyjnych.
“A” (mm) “B” (mm) “C” (mm) “D"(3)
* Poziom natezenia hatasu mierzonego w czterech potozeniach zostat dostoso- AF0443X2XX 40.005(1016.1) 24442 (620.8)  16.942 (430.3) 93962
wany do réwnowaznego poziomu dzwieku (LAeq), aby zachowac zgodnos¢ z AF0443X7XX 48.905(1242.2) 33.342(846.9) 16942 (430.3)  93962-2

norma ANSI $1.13-1971, CAGI-PNEUROP S5.1.
(for -1 Modelu)
AF0443X2XX 42.090 (1069.1) 24.442 (620.8)  16.942 (430.3) 93962
AF0443X7XX 50.990 (1295.1) 33.342(846.9) 16.942 (430.3) 96932-2

WAZNE

Jest to jeden z czterech dokumentéw dotaczonych do pompy. Kopie
zamienne niniejszych formularzy sg dostepne na zyczenie.
& AF0443XXXXXXX-XX-X Instrukcja obstugi modelu (pn 97999-1501)
O 5-632 Informacje ogoine — przemystowe pompy ttokowe (pn 97999-624)
O 6710X-XXX Instrukcja obstugi dolnego korica pompy (pn 97999-600)
O AF044X-XX Instrukcja obstugi silnika pneumatycznego (pn

97999-1466)
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POMPA OPCJA OPIS WYKRESU

Model pompy

Dolny koniec pompy

Zestaw do naprawy dol-
nego konca

AF0443)

KXXXXXXX

U\Opcja silnika pneumatycznego

Typ trzpienia ruchomego
Typ sprezyny L
Materiat dolnego uszczelnienia
Materiat gornego uszczelnienia
—— Kontener przydatnosci
Materiat zwilzony:

6710X-P4X
Typ trzpienia ruchomego

Materiat uszczelniajacy
Materiat zwilzony

63729X-P4X

Typ trzpienia ruchomego
Materiat uszczelniajacy
Materiat zwilzony

Materiat zwilzony:
Stal weglowa S 0 0
300 Ze stali nierdzewnej T 1 1
Kontener przydatnosci
5 Galon (35 lbs) 2 N/A N/A
5 Galon z rozszerzonym naciaggéw 7 N/A N/A
Materiat do pakowania
Polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej/z
naktadana warstwa teflonu z wiéknem szklanym GF P P
(g6rny) UHMW-PE (Puchar dolnej)
Polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej/z
nakfadana warstwa teflonu z widknem szklanym GN P P
(g6rny)UHMW-PE (dolnej zeber)
Polietylen o bardzo duzej masie
czasteczkowej/z naktadana warstwa skory HF F F
(g6rny) UHMW-PE (Puchar dolnej)
Polietylen o bardzo duzej masie
czasteczkowej/z naktadang warstwa skory HN F F
(g6rny) UHMW-PE (dolnej zeber)
Typ sprezyny
Wielu Falista podktadka sprezysta 4 4 4
Typ trzpienia ruchomego
Stal nierdzewna hartowana z chromowaniem

3 3 3
twardym
Hartowanej stali nierdzewnej / alternatywny

8 8 8
ttoka
Opcja silnika pneumatycznego
Bez opcji 4 N/A N/A
Zintegrowany regulator zaworu kulowego 1 N/A N/A

WYMIARY
Widok od dotu Widok z géry
Wilot powietrza
1/4-14N.P.T.F.-1
G Wylot materiatu

Otwory przelotowe o $rednicy 0,406 (10,3 mm) (4 rbwno rozmieszczone)

26
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OPIS OGOLNY

Czop sprawdzanie pompy sa przede wszystkim przeznaczone do
pompowania ciezkich materiatéw lepkich z zawartoscig lub bez
zawartosci wtdknistej. Modele mozna z wagi paszy wyciag poje-
dynczy wysta¢ poczta jak cylinder typu wirtualny plik dziennika lub
z dwoma po wyciagu jako sita karmi¢ typu wirtualny plik dziennika.
Nizsze pompa jest przeznaczony do gruntowania tatwo i dwustron-
nego dziatania wyposazone jest standardowo w wszystkie pompy
przemystowe ARO. Materiat zostanie dostarczona do otworu
wylotowego pompy na zaréwno w gére i w dét skok.

Silnik jest potagczony z dolnym koncem pompy za posrednictwem
sekcji przektadki. Umozliwia to smarowanie gdrnej uszczelki i
zapobiega zanieczyszczeniu silnika w wyniku normalnego zuzycia

i ewentualnym wyciekom na materiale uszczelniajagcym. Pamietac
0 uzupetnianiu miski rozpuszczalnika odpowiednig iloscig

$rodka smarnego w celu zabezpieczenia gérnych uszczelnien i

%kresu eksploatacji urzagzenia.

/\OSTRZEZENI NIEBEZPIECZNE CISNIENIE. Nie przekracza¢
maksymalnego cisnienia roboczego wynoszacego 6549
funtéw na cal kwadratowy (451,7 bara) przy cisnieniu pow-
ietrza dolotowego wynoszacym 150 funtéw na cal kwadra-

towy (10,3 bara).

Wspotczynnik pompy X = maksymalne cisnienie
cisnienie na wlocie do silnika pompy ptynu w pompie
Wspotczynnik pompy wyraza zaleznos¢ miedzy obszarem silnika pompy a
obszarem dolnego korica pompy. PRZYKLAD: Gdy cisnienie dolotowe 150
funtéw na cal kwadratowy (10,3 bara) zostanie doprowadzone do silnika pompy
o wspotczynniku 4:1, spowoduje to wzrost cisnienia ptynu do maksymalnego
poziomu 600 funtéw na cal kwadratowy (41,4 bara) (przy braku przeptywu)

— wraz z otwieraniem zaworu kontrolnego ptynu natezenie przeptywu zwiekszy
sie pod wptywem zwiekszonej liczby cykli silnika, aby sprostac zapotrzebowaniu.

[ASOSTRZEZENI Postepowac zgodnie z dodatkowymi zaleceni-
ami dotyczacymi bezpieczenstwa i waznymi informacjami
przedstawionymi na arkuszu informacji ogéinych.

UWAGA: Jesli ptyn w przewodach doprowadzajacych materiat

jest wystawiony na dziatanie wysokich temperatur, mozliwe jest

jego termiczne rozszerzenie. Przyktad: Przewody doprowadzajace

znajdujace sie na nieizolowanym dachu moga zosta¢ nadmier-

nie ogrzane pod wptywem dziatania promieni stonecznych. W

systemie pompujacym nalezy zamontowac¢ nadmiarowy zawor

cisnieniowy.

Wymiana tabliczki ostrzegawczej (nr 92325) jest mozliwa na

zadanie.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Problemy z pompa moga wystapi¢ w sekgji silnika pneumatycz-
nego lub sekgji dolnego korica pompy. W celu okreslenia, w ktdrej
sekcji doszto do wystagpienia problemdw, nalezy kierowac sie
podstawowymi wytycznymi.

Brak cyklu pompy.
® W pierwszej kolejnosci sprawdzi¢, czy nie doszto do
wystgpienia problemoéw poza pompa, np. zaplatania, scisniecia
lub zatkania weza dolotowego/wylotowego albo urzadzenia
dozujacego. Zlikwidowac ci$nienie w uktadzie pompy i usunaé
wszystkie obiekty powodujace zatkanie przewodéw dolotow-
ych/wylotowych materiatu.
® Postepowac zgodnie z procedurami rozwigzywania prob-
leméw podanymi w instrukgji silnika w przypadku braku cyklu
pompy i/lub wyptywu powietrza z silnika pneumatycznego.
® Uszkodzony silnik. Przeprowadzi¢ naprawe silnika..
Pompa pracuje, lecz nie dostarcza materiatu.
® Dalsze informacje na temat rozwiazywania probleméw mozna
znalez¢ w instrukcji dolnego korica pompy.

GORNE/DOLNE POLACZENIE POMPY

UWAGA: Wszystkie gwinty sa prawoskretne.

1. Umiesci¢ zespdt pompy na stole warsztatowym.

2. Odkreci¢ trzy nakretki (Y12-6-C) z trzech drazkéw rozporow-
ych (patrz rysunek 1).

3. Odciagnac silnik pneumatyczny od dolnego konca pompy, az
ttoczysko silnika znajdzie sie w potozeniu,dolnym”, a drazek
dolnego konca pompy w potozeniu,,gérnym”.

4. Odkrecic trzy “C" prety dystansowe z powietrza silnika wirtu-
alny plik dziennika.

5. Usun dwa Y15-22-S zawleczki i usui dwa piny (93985). Usunac
tacznik 93960 (patrz rysunek 2).

DETAL POLACZENIA POMPY

Ttoczysko silnika pompy
Y15-22-S Zawleczka (2)

Ziaczka
93960

93985 Kod PIN (2)

Nizsze pompy ttok ttoczyska

Rysunek 2

MONTAZ

1. Wyréwnaj nizsze ttok koniec pompa z powietrza silnika
ttoczyskiem. Stanowisko wlotu powietrza silnika 55 ° od
gniazda materiatu.

2. Pozycja 93960 zfacze w miejscu i wstawi¢ dwa piny (93985)
do ztacza. Dwie zawleczki (Y15-22-S) umozliwia zachowanie
szpilki.

3. Sruba prety dystansowe trzy “C" do silnika pneumatycznego
base.

4. Dopasuj otwory w dolnej czesci ciata pompy z trzy “C” prety
dystansowe i slajdéw do otwordw. Zachowac¢ przy uzyciu
trzech nakretek (Y12-6-C).

AF0443XXXXXXX-XX-X
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PYKOBOACTBO OMNEPATOPA, KOMMEPYECKWE U TEXHWYECKWNE A AHHbIE

B TOM YUCIE: CNELIMOUKALIUW, KOMMEKTbI OAEXAbI, OBLUAA UHOOPMALIUA, YCTPAHEHUE HEMONAAOK.  BbIMYLLEH:  9-27-12
BK/IOYAET B CEBA CNEAYIOLUME PYKOBOZCTBA: MHesmopguraTens AF044X-XX (Ne o KaT. 97999-1466), <Huxkas ctopona (REV. A)
Hacoca 6720X-XXX (N2 no Kar. 97999-788) PykoBozcTBo ¢ 06Leit nHdopmavment S-632» (N2 no kat. 97999-624).

4-1/4" MHEBMATWUYECKWIA ABUTATENb A F 0443 XXXXXXX_XX_X
43.6:1 COOTHOLUEHUE
cymer HACOC 3KCTPY3UIA

NPEXAE YEM NPUCTYMATb K YCTAHOBKE, SKCIITYATALIUK U OBCNTY XUBAHUIO
ObOPYAOBAHWA, BHUMATE/IbHO NMPOYUTAUTE HACTOALLEE PYKOBOACTBO.

3a npepocTaB/ieHne 3TNX cBefieHui onepatopy oGopyp,osava oTBeYaeT pa6o1'ona1'enb. COXpaHMTb ana 06pau.|eHm| 3a CNpaBOYHbIMU CBeAEGHUAMU B AanbHeilwem.

KOMIUJIEKTbI YCNVT HACOC JAHHbIX

e licnonb3yinTe TONbKO MOANMHHbIE 3anacHble yactn ARO ©
obecneunTb COBMeCTUMOCTb HOMUHanbHOe faBnexme 1 AF0443XXXXXXX-XX-X
L/IMHHBIA CPOK CITy>Obl.

e 637489 nna pemoHTa Motop CeKLyu BO3AYLUHDIX.

e 63729X-XXX ANnA peMoHTa Hacoca HuxHeir. ObpaTnuTech K Bospgyxo3ab6opHoe

Anarpamme Ha CTpaHuue 2 Ans onncaHna BapuaHToB - P4X. oTBepCTIe (KeHLUHbI)
B 1/2-14NPTF.- 1
TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKUA L AFO441-XX Mnesmarnyeckui
apm ABurartenb
Cepus Mmogenu (voir le tableau de choix)... .. ... AF0443XXXXXXX-XX-X A (cM. PyKoBOCTBO AFO44X-XX)
TMNHACOCA. ... Bo3gyxa pabortaer,
3KCTPY31M [BOVHOM Hacoc VcnonHaLLmiA 0653aHHOCTY
COOTHOWIEHME ..........ovveiveinnnn. 43,61 €
MHeBMaTHyecKui gBuratenb............ AF0441-XX \ Pacnopka Cekuus
MoTtop peMKOMNNEKT ................. 637489
[lnameTp gBUraTens. .................. 4-1/4"(10.8 cm) Pasbem (cm. puc. 2)
WHcynbT (aBOMHOM 11.0.) ................. 4"(10.2 cm)
Bo3ayxo3a6opHoe oTBepCTHe (KeHWwuHb) 1/2 - 14 “B” | «D» pacriopka crepierts (3)
N.PTF.-1
Bo3gyxa (KeHIWMHBI) .................. 1-1/4-11-1/2N.PTF.- 1 = ¥ Y126Crainm 3)
OnycTUTb HACOC KOHeL, cepunl .. ........... 67101-X4X
HuxHAA peMKOMNNEKT Hacoca. . ....... 63729X-X4X Marepuan posera (rHespo)
Matepunan posetka (rHe3go) .......... 1/2-14N.PTF.-1 1/2-T4NPTF.-1

IKCMNNYATALIMOHHbBIE XAPAKTEPUCTUKN HACOCA

. 6710X-X4XHunxHAs Hacoc
[lnanasoH gaBneHns Ha BNycke Bo3ayxa ....0- 150 p.s.i.g. (0-10.3 bar) C +— (cm. PykoBoacTBO 6710X-
lvana3oH gaBneHus ¥ugkoctn .. 0-6549 p.s.i.g. (0-451.7 bar) XXX)
MakcnmanbHas P3Ll 6ypet uuknos / MUH. 60 T
Mepemeluenne In.a’ognu unknn ........ 2.85
O6beM /LUMKA. ..., 1.6 0z. (46.7 ml) B .
XO4HOU MaTepuan
LUuMKnblHArammoH. ....................... 81 PucyHok 1
HOTOK @ 60 Luuknos / MWH................ 074 gpm (28 Ipm) MPUMEYAHWE. Pa3mepbl nokasaHbl B AtoiMax (MM) 1 MPUBOAATCA TONBKO B CNPABOYHbIX LIENAX.
YpoBeHb wyma @ 60 MMa-40 c.p.m..... 89.2 db(A)*
IIA" (mm) IIBII (mm) Ilcll (mm) IIDII (3)

* YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBNeHNs Hacoca bbll NepecMOTPEH B COOTBETCTBUN C AF0443X2XX 40.005(1016.1)  24.442(620.8)  16.942 (430.3) 93962

JKBMBANEHTHbIM MOCTOAHHBIM YpOBHEM 3BYyKa (LAeq) npu ncnonb3oBaHum AF0443X7XX 48.905(1242.2) 33342(8469) 16.942(4303) 93962-2

yeTbIpéx MUKpodoHOB, cornacHo ANSI S1.131971, CAGI-PNEUROP S5.1. (for -1 model)

AF0443X2XX 42.090 (1069.1) 24.442(620.8)  16.942 (430.3) 93962
AF0443X7XX 50.990 (1295.1)  33.342(846.9)  16.942(430.3) 96932-2

BAXHOE 3AMEYAHUE
3T0 OfMH U3 YeTbIPEX AOKYMEHTOB AJIA TEXHNYECKON NoAAepKKM
Hacoca. Mo 3anpocy moryT GbiTb NpefoCTaBNAeHbl KONUN )il 3aMEeHbI
3TUX popmynapos.
AF0443XXXXXXX-XX-X PykoBoacTBo onepaTtopa no COOTBETCTBYIOWEN
mogenu(pn 97999-1501)
O S-632 O6wan nHpopmaLna — NPOMbILINEHHbIE MOPLWHEBbIE HACOChI
(pn 97999-624)
6710X-XXX PykoBOACTBO Onepatopa no HuKHel CTopoHe Hacoca (pn 97999-600)
O AF044X-XX PykoBoacCTBO omepaTtopa no nHeBMaTMYeCcKUM ABuratenam (pn
97999-1466)

O
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TABJIULA ONMMUCAHUA MOAENEN

Mopenb HuxHAA cTopoHa PeMOHTHbIII KOMNNEKT AnA

Hacoca Hacoca HIDKHEIN CTOPOHDI

AF0443XXXXXXXX 6710X-P4X 63729X- P4X

I_ . 'YnakoBOUHbIl MaTepn YnakoBoUHblii MaTepy
BosaywHbiii Motop Bapuant Tun nnyHxepa Tun nnyHxepa
Bz::::;,:::a YBnaxHeHHbI MaTepuan YBnaxHeHHbI MaTepual
HwXHAA ynakoBouHblil MaTepuan
Hpmronno(vhvxonveﬁnepa i
CmayvBaemblin MmaTepuan
YrnepopgucTas cTanb S 0 0
300 HepxaBetoLuan ctanb T 1 1
MpuroaHoCcTb KOHTElIHEpa
5 TannoHos (35 Ibs) 2 N/A N/A
5 [annoHOB C paclINPeHHO TATN 7 N/A N/A
Matepuan canbHNKOBOrO YNIOTHEHNA
CBMI3 / creknoHanonHeHHbIn [MTO3 B
LuaxmaTHOM nopAfKe (BepxHee) GF P P
PE-UHMW (HuxHss Ky6ok)
CBMI3 / creknoHanonHeHHbIn MTO3 B
LuaxmMaTHOM nopAgKe (BepxHee) GN P P
PE-UHMW (HuxHero pebpa)
CBMII3 / Koxa B LwaxmaTHOM nopsagke
(BepxHee) HF F F
PE-UHMW (HuxHsaa Ky6ok)
CBMI3 / Koxa B LuaxmaTHOM nopagke
(BepxHee) HN F F
PE-UHMW (HuxHero pebpa)
Tun npyXuHbl
Ressort ondulé multiple 4 4 4
Tun nnyHxepa
YnpouHéHHas HepaBetoLas CTanb C TBEPALIM 3 3 3
XPOMUPOBaHNEM
YnpouHEHHaA HepxxaBeloLyeil CTanu ¢ 8 8 8
arnbTepHaTBHbIE NOPLIEHb
[HononHutenbHoe o6opyaoBaHne
nHeBmMoABUraTensa
Be3 gononHutensHoro 06opyaoBaHua 4 N/A N/A
BCTpOeHHbIIi perynaTop ¢ WapoBbimM 1 N/A N/A
KrnanaHom
PA3MEPDI
BUO CHU3Y BUA CBEPXY
Bo3ayxo3a6opHuK

3/8 - T6UNC - 2B uepes
(4 Ha paBHOM paccToAHMM)

1/4-14N.P.T.F.-1

o

55 G Matepnan posetka
=
S 5 l)
o7 12°
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OBLUEE ONMUCAHUE

Hacocbl ¢ yeTbipbmaA WapOBbIMM KNanaHamu B NepByto oyepeb
npefHa3HaueHbl Ans nepekayky 60nbLIOro 06bEMa XuakocTeil

C Manon 1 cpefiHen BA3KOCTbI0. KOHCTPYKLMA 13 HepxaBeloLL el
cTanm obecneyrBaeT COBMECTUMOCTb C LUMPOKMM pa3Hoobpasunem
XUAKOCTer. HMXHAA CTOPOHa Hacoca NpeAHa3HayeHa ana
yBoO6HoIA 3an1BKM crcTeMbl. DYHKLMSA ABOVIHOTO AENCTBUS
ABNAETCA CTAaHAAPTHOM AN1A BCeX NPOMbILLNeHHbIX Hacocos ARO.
Matepuan nofaérca B HarHeTaTeNbHbIN KaHan Hacoca BO Bpems
X0fa NOPLLHA 1 BBEPX, W BHN3.

[Buratenb coefnHEH C HIKHeN CTOPOHON Hacoca NOCPeACTBOM
MPOMEXYTOUHOI ceKLmu. ITo obecneyrBaeT CMasKy BEPXHero
CanbHIKOBOTO YNIOTHEHUA U NPeOTBPALLAET 3arpA3HeHNe
[BUraTensa n3-3a HOPManbHOTO N3HOCA M BO3MOXHOI YTeUKH Yepe3
MaTepuan canbHUKOBOTO YMNOTHEHUA. YOeAuTeCh, YTO KONMayuoK
LNA PacTBOPUTENA HaZNeXaLLMM 06pa3oM 3anosHeH XNaKOoN
CMa3KOM, YTOObI 3aLLMILATb BEPXHUE CaNlbHUKOBbIE YMIOTHEHUA 1
0becneyunTb LUTENbHBIA CPOK CTYXKObI.

[AnPenynPExaerve] OMACHbBIE JABJIEHUE. He npeBbiwaiite
MaKcuMasbHblii pabouee gaBneHnne 6549 MMa (451.7 6ap)
Ha 150 gaBneHue Bo3fyxa Ha Bxoge MMa (10,3 6ap).

I'IepenaTquoe OTHOLWeHMe Hacoca X BXOAHOG AaBNeHne agsuratena
Hacoca = MakcumanbHoe faBneHne HarHeTaemMo XXKNAKOCTY
epenatouHoe  OTHOWEHME HAcoca  BbiPaXaeT — COOTHOWEHME — MexXay
30HOW ABWUraTens Hacoca U 30HOW HUKHe:d CTOpoHbl Hacoca. MPUMEP: Mpu
nopaye BxofHoro fasneHna 150 dyHToB/KB. Atoiim (10,3 bap) Ha ABuratenb
Hacoca C MepefaToyHbiM OTHOLWeEHWeM 4:1 Hacoc pa3oBbET JaBneHue
XuaKocTn He 6Gonee 600 ¢yHTOB/KB. AtoiiM (41,4 6ap) (npw oTCyTCTBUM
pacxoga). o Mmepe OTKpbITWA perynatopa pacxofa WUAKOCTU Pacxop
6yfeT yBenMunBaThCA, MOCKOMbKY OyfeT BO3pacTaTb YacToTa LIMKIOB ABUraTens,
uTOObI MOAAEPXNBATH 3aflaHHOE NOTpebeHNe.

HeVICI'IpaBHOCTEVI npunBedeHbl B PyKOBOACTBE NO HKHEN
CTOPOHE Hacoca.

NOAKNMIOYEHUE HACOCA: BEPXHAA/
HUXXHAA CTOPOHA

MPUMEYAHUE. Bca pe3b6a NpaBOCTOPOHHSAS.

1. TlonoxwTe Hacoc Accambnen Ha BepCTak.

2. Ypanute Tpu rainkm (Y12-6-C) u3 Tpex npyTKOB pacnopka (cm.
puCyHOK 1).

3. [loTAHWTe BO3AYLWHbIN BUraTeNb OT HUXKHETO KOHL)A Hacoca
Asuratenb [OpLUHEBON LUTOK HAXOAMTCA B MOOKEHNM <BHU3»
1 HUXKHUIA KOHeL, Hacoca CTepXKeHb HaXOAMTCA B NMOMOXKEHNN
«BBEPX».

4. OtsuHTMTE TpK «C» pacnopka CTepxHel 13 Bo3ayxa Motop
Accambnen.

5. Ypmanute gBa ¥15-22-S wnnuHtbl 1 aga (93985) MUH. Yoanutb
coeanHUTeNb-93960 (CM. PUCYHOK 2).

[/ANPEAYNPEXRAEHVE [lononHuTenbHbie Mepbl 6e30nacHOCTU 1
Apyrue BaXKHble CBefjeHUA NpuBefeHbl B INCTe OCHOBHOI
TeXHNYeCKoin uHpopmaymn.

MPUMEYAHWE. Mpw BO3[eCTBIMY NOBbILLEHHON TeMMepaTypbl

Ha XNJKOCTb B TPYyOONpPOBOLaX BO3MOXHO TEMOBOE
pacwupeHve. Mpumep: Tpy6ONPoOBOAbI ANA NPOKaYKN MaTeprana,
PacronoXeHHble Ha yyacTKax Kpbiluu 6e3 Tennousonaymm, MoryT
HarpeBaTbCsA COMHEYHbIM CBETOM. YCTaHOBUTE B HACOCHYIO CUCTEMY
npejoxXpaHUTeNbHbIN KnanaH.

Mo 3anpocy MoxeT 6bITb NpefjocTaBNeHa CMeHHas
npegynpexpatowan rabnuuka (N2 no kar. 92325).

OETANU3ALMA NOAKNTIOYEHWUA HACOCA

LLiToK uunuHppa aBUraTens Hacoca

¥Y15-22-S WinnuHt (2)

OeAuHNTeNb
93960

93985 kop (2)

HuHAA WTOKa NnyHKepa Hacoca

Pucynok 2

MOWUCK U YCTPAHEHWUE HEUCNPABHOCTEWN

Mpobnembl ¢ HACOCOM MOTYT BO3HKATb B CEKLIMN
MHEeBMOZBWraTeNA UK B CEKLMN HUXHEIN CTOPOHbI HAacoca.
icnonb3yiiTe 3T OCHOBHble pekoMeHAaLnm Ansa onpegeneHns
NOBPEXAEHHON CeKLMN.

Hacoc He pa6oTaeT B LMKNNYECKOM peXxume.
® CHauana ybeputech B OTCYTCTBUM NPO6IEM, He CBA3aHHbIX
C HAaCOCOM, BKJloYas nepeKkpyUnBaHime, OrpaHNYeHHYIo
MPOXOAMNMOCTb UM 3aCOPEHMNE BMYCKHOTO/BbIMYCKHOTO
LUnaHra unu fosupytoLlero ycrponctea. CopocbTe faBneHue
B HACOCHOW CUCTEME U OUNCTUTE €€ OT NtoObIX MOMEX B
TpybonpoBogax BNycKa/BbiMycka Matepuana.
® Ecnu Hacoc He paboTaeT B LMKANYECKOM pexume 1 (1nu)
MIMeeT MeCTO yTeuka BO34yxa 13 NHeBMofBUraTens,
06paTnTeCh K pyKOBOLCTBY MO ABMrATENIO 33 CBEAEHUAMN O
MOMCKE 1 YCTPaHEHUN HeNCNPaBHOCTEN
® [loBpexAaéH fBuratenb. BoinonHuTe TexHMyeckoe
obcnyxnBaHue furatens.
Hacoc pa6oTtaeT B LuKAn4ecKom pexume, HO He HarHeTaet
matepuan.
® [lononHuTenbHble CBELEHUA O MOWCKE 1 YCTPAHEeHUM

NMOBTOPHAA CBOPKA

1. CoBmecTuTe ABUraTenb HacoCa C HUXHEN CTOPOHOI Hacoca.
Mo3uLnoHMpyiTe BXOAHOW BO3AYLLIHbIN KaHan ABUraTena Ha
55° OTHOCWTENbHO KaHana BbiMycKa MaTepuana.

2. TlonoxeHune 93960 pa3bem Ha MecTe 1 BCTaBUTb ABa (93985)
MH B pazbem. Micnonb3yiiTe aBa Yeka (Y15-22-S) bynasku ans
COXpaHeHUA KOHTAKTOB.

3. BuHT cTepxHen pacnopky Tpu «C» B BO3Lyxe MOTOpa.

4. CoBMeCTUTE OTBEPCTUA B HUXKHEN YacTy Hacoca Tena ¢ Tpemsa
«C» Pacniopka cTepxHu 1 cnang B otBepctiia. CoXpaHnTb ¢
nomoLybto Tpex Opexu (Y12-6-C).

AF0443XXXXXXX-XX-X (ru)
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KPUBbIE PABOYEN XAPAKTEPUCTUKHA
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43.6:1 L%
4" 1T
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AFO044X-XX S Dk (pn 97999-1466) , 6T20X-XXX THME (pn 97999-788) (EITHZ:.A)
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HFER
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HERE. BENEERTEZE, BFERIRSTFH
BEARENREARREATH, BEEREATMUEARSE,

o QIEAEM ARO® Eiihs, NHMASENITEEAMRK
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o 683729X-XXX -AFTRELEE. BESRF 2 M ERPX4E i
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“A” (mm) “B” (mm) “C” (mm) “D"(3)
AF0443X2XX 40.005(1016.1) 24.442(620.8) 16.942 (430.3) 93962
AF0443X7XX 48.905(1242.2) 33.342(846.9) 16.942(430.3) 93962-2
(F-128)
AF0443X2XX 42.090 (1069.1) 24.442(620.8) 16.942 (430.3) 93962
AF0443X7XX 50.990(1295.1) 33.342(846.9) 16.942 (430.3) 96932-2
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iBIR

RES THRE TRE®HER
AF0443XXXXXXX-X 6710X-P4X 63729X-P4X
S DX BaEaLLE EathE
frEE 2] BRI FHFRIRR
EERR
TRESH A
- RETE AR
EARE
T
FHMH:
BN S 0 0
300 A5 T 1 1
EASE
52 (35 Ibs) 2 N/A N/A
5 ey BhHT 7 N/A N/A
B
BENFERCRBBALERENACE RH4 (L G p p
) BEHFERCH (THHR)
BENTERLBBBALARBNECE %M (L GN p p
B) BEATERLE (THHER
BENTERCHE | BE THEM (L) HE . ;
BENFERLE (THHR)
BENTERCH | BE THM (L) HN . ;
BREATERCE (THHER
R
SRR EE 4 4 4
HEXR
BUATHN, HEFE 3 3 3
BUNAENTERAEE 8 8 8
S DikkH
P cs 4 N/A N/A
— R BRI T 55 1 N/A N/A

R~}

#=0

(1/2-14N.PTE.-1)
52

0.406 (10.3 mm) EfZ B7 (4 M7)
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